K85 PN10-PN160 DN10-DN100
KOHOUTY KULOVE STARLINE

Pripojeni: prirubové/zavitové/navarovaci/specialni

APPROVALS

Konstrukce:

Jmenovita svétlost:
Jmenovity tlak:

Smeér proudéni media:
Mezni teploty média:
Priruba pro servopohon:

Provedeni dle BS 5351
~ ASME/ANSI B16.34

CHARAKTERISTIKA STANDARDNIHO PROVEDENI

3-dilny, s plnym | Dvojité tésnéni télesa
i redukovanym priitokem | Antistaticka uprava vietene

DN 08-100 | Vieteno jisténé proti uvolnéni vnitini montazi

PN 10-160 | Protipozarni test dle BS 6755 part. 2, APl 607
libovolny | Plovouci koule

—200 °C +400 °C | 100% kontrola vSech kulovych kohoutd, véetné
ISO 5211 | hydrostatickych a pneumatickych testa
- ]
POUZITI:

Uréeno pro energetiku, chemicky a petrochemicky pramysl. Diky Sirokému vybéru
materialli vhodné pro ropné produkty, plyny, oleje a topna media jako napf. para, lehké
topné oleje,mazut apod. Pro tuhnouci latky je uréeno provedeni s topnym plastém.
Vsechny kulové kohouty podléhaji narocnym zkouskam na konstrukci, tésnost a pevnost
a odpovidaji mnoha normam dle BS, DIN, ISO, API, ASTM, ASME, ANSI.
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K85 PN10-PN160 DN10-DN100
KOHOUTY KULOVE STARLINE

1 - OBCHODNi JMENO
2~ ZAKLADNi JMENi .
3 - PLOCHA TOVARNY A KANCELARI .
4~ FIRMA BYLA ZALOZENA ..........
5 - VYROBNI KAPACITA .,

§ - POGET ZAMESTNANCU .
7 - PREDSEDA SPOLECNOSTI .
8 - VYROBNI SORTIMENT ......

.. STARLINE SPA®
2.800.000 USD
4.000 m?
.. 1976 .
.. 18.000 KULOVYCH KOHOUTO MESICNE
25+15
MR. SANTQ ROTA ) )
.. A~ KULOVE KOHOUTY Z KOVANE OCELI 0D 1/4° do & PRO TEPLOTY 0D —200 °C DO +450 °C (S RADIALNIM GEPEM A PLOVOUC
KouLl).
MATERIALY: A105 — LF2 — 304 — 304L — 316 — 316L — F44 — F51 — MONEL A SPECIALNI MATERIALY
B — AUTOMATIZACE: FIRMATAKE POSKYTUJE MONTAZ PNEUMATICKYCH, HYDRAULICKYCH NEBO ELEKTRICKYCH POHOND
A VESKERYCH OSTATNICH KOMPDNENTU PRO DALKOVE OVLADANI
.. DODAVA SE VZDY TECHNICKA DOKUMENTACE DLE NORMY DIN 50.049/3.1B
FIRMA REAGUJE SVYM VYVOJOVYM PROGRAMEM NA PECIALNI POTREBY TRHU A POZADAVKY ZAKAZNIK(
EVROPA 70 %, USA/KANADA 10 %, OSTATNI 20 %
.. VYROBKY FIRMY STARLINE JSOU DOSTUPNE NA CELEM SVETE DIKY RETEZCI FILIALEK, ZASTUPCU A DISTRIBUTORU
v NASLEDUJICICH ZEMICH: Velka Britanie, Francie, Spanélsko, Finsko, Svédsko, Rakousko, Belgle, Nizozemi, Dansko, Norsko,
. - Recko, Ceska republika, Severni Amerika, Australie, Novy Zéland, JiZni Afrika. )
13 — APLIKACE KULOVYCH KOHOUTU STARLINE ..... VYROBKY FIRMY STARLINE JSOU ROZSIHEN; V RADE PRUM\:’SLOWCH ODVETVI, JAKO JE ENERGETIKA, JADERNY,
PETROCHEMICKY, CHEMICKY PROMYSL A PRIDRUZENA ODVETVI.

9 - ZKUSEBNI CERTIFIKAT
10 - NOVE VYROBKY A VYVOJ .
11 —HLAVNI TRHY ...........
12 — ORGANIZACE PRODEJE .

"
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KULOVE KOHOUTY STARLINE Z KOVANE OCELI VYHOVUJI NORMAM: API 6D — ASME/ANSI B 16.34 A BS 5351.
Pokud neni poZadovéno jinak, vyhovuji kulové kohouty STARLINE jedné nebo nékolika ndsledujicim specifikacim pro jmenovity tlak, teplotu, jmenovity vykon, rozméry, materialy
a zkousky.

KONSTRUKCE: PLOVOUCI KOULE  RADIALNI CEP * VICECESTNY * SEDLA KOV NA KOV

BS - BRITISH STANDARD ANSI - AMERICAN NATIONALS STANDARD INSTITUTE
BS 5351 Ocelovy kulovy kehout pro ropny, petrachemicky a pfidruzeny ASME/ANSI B16.11 Armatury z kované oceli, navarovaci a zévitové
priimysl ASME/ANSI B16.5 Potrubni pfiruby a pfiruby armatur
BS 6755 parT1/parT2  Testovani kohoutil ASME/ANSI B16.10 Staveni délky armatur
BS 21 Trubni zavity pro trubky a armatury ASME/ANSI B16.25 Pfivarovaci zakonteni armatur
BS 2080 Prirubové ventily ze Zeleznych kovi ASME/ANSI B16.34 Armatury — pfirubové, zivitové a svaravané pfipojeni
BS-6364 Ventlily pro kryogenicky provoz ASME/ANSI B31.1 Potrubi chemickych provozii a ropnych rafinerif
ASME/ANSI B31.8 Potrubni systémy pro dopravu a rozvod
API - AMERICAN PETROLEUM INSTITUTE ASME/ANSI B1.20.1 Trubni zavity — vSeobecné (palcové)
API 607 Protipozarni test u Ctvrtotakowych armatur
API BFA Specifikace protipoZarnich testii MSS-SP - MANUFACTURERS SIZJ\NDAHPILI’\T]UN SOCIETY OF THE ‘IAL\I'E FITTING I_NIJI:|S'I'IIY
API 598 Prohlidka a zkouska armatury mggg;‘ 32 gystem Zﬂal:i:ll Ism arma;l;[y,léruubem. pfiruby a spojeni
API-6D Specifikace pro potrubni armatury " 0Tma pro ODIOK a Vypousteni
e A MSS-SP 61 Vodni tlakové zkousky ocelovych armatur
AR ARECLL SpeeiTiape Bro T ARy MSS-SP 72 Kulové kohouty s pfirubovym nebo pfivafovacim pfipojenim
i pro vSeobecny provoz
cso{]-?llm g:d 52?:},?3%% in:Rﬁg:?&“m WATERALE MSS-SP 82 Metody tlakowych zkoudek armatur

1S0 — INTERNATIONAL ORGANIZATION FOR STANDARDISATION

ASME - AMERICAN SOCIETY FOR MECHANICAL ENGINEERS 1S0 9001 Systémy jakosti
NACE — NATIONAL ASSOCIATION OF CORROSION ENGINEERS B s g
MR 0175 Kovové materidly pro ropné t&Zebni vybaveni odolné proti vzniku 1S0-7 Zavity = UNIHISO 7

trhlin ptisobenim tlaku.
DIN 3230 parT5 Technické podminky dodavky armatur; armatury pro plynové EN - EUROPEAN STANDARD

instalace a plynova potrubi; poZadavky a testy. EN 10204 Kovové wyrobky — typy kontrolnich dokumenti = UNI EN 10204
DIN-3230 parT 3 Technické podminky dodavky armatur; metody testi
DIN-50049 Kontralni dokumenty pro doddvku kovovych vyrobki = DIN EN

10204

R
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K85 PN10-PN160 DN10-DN100
KOHOUTY KULOVE STARLINE

ORIGINAL LICENSE NO. 6D-0233

American Petroleum Institute
Certificate of Authority to Use Official Monogram

THE AMERICAN PETROLEUM INSTITUTE heraby grants to

- STARLINE S.PA.

T 1

B, S. Paolo &° Argon, Ttaly
1 5 AWE/316
2 ] AYB/3i6 5
3 the right 1o use the Official M on slactured prod: under the
L]
5 conditions specified in the official publications of the American Petroleum Institute
[ BN s i
7 21793 entitled AP| Spec Q1 and Specification 61
8 I3
g T and in accordance with the provisions of the License Agreement.

° %

11 In all cases where the Official Monogram is applied, the Monogram
3 should be used in conjunction with this number___ 60-0243

5

% The American Petroleum Institule reserves the right 1o revoke this
It authorization to use the Official Monogram, for any reason satisfactory to the Board
® of Directors of the American Petroleum Institute.

9

?ﬂ Effective Date JULY 24, 1998

E Expirath LY 2

2 BACHOHG/ 22 Date ___JULY 24, 20 01

2z | Becxosks

l £ BRCIIRNG/ 28

AMERICAN PETROLEUM INSTITUTE,
A ) tlinm. Foit

Secretary

MATERIALS QUALTFIED POR SOPT SEATED BALL VALVFS
tio St AE P-NMEER 1
ADE RNMER 5

Carten Steel-A11

retarged.

giscered office: 71 Fenchurch Streer,

CERTIFICATE OF APPROVAL

This is to certify that the Quality Management System of:

Starline S.p.A.
S. Paolo D'Argon (Bergamo)
Italy

2 and Quality Management

has been approved by Lloyd's Register Quality Assuran
to the following Quality Manag t System Standards:

ISO 9001:1994
EN ISO 9001:1994
UNI EN ISO 9001:1994

of the products stated in our report

and
are in conformity with the technical standards and regulations for pressure vessels

- employs qualified supervisory and inspection personnel,

‘with the current technicel standards

The Quality Management System is applicable to:

ing and i

Design and assembly of carbon, alloy and stainless steel
floating ball and trunnion mounted ball valves in the range 1/4"
to 8", operated mmmaﬂ'y or by selected actuator.

in

‘The certificate expires in April 2000.

that

Approval Original Approval:  16™ June 1932
Certificate No:  LRC 160047

All pertinent requirements have been met.

Among other things, the above-mentioned company

CERTIFICATE

EXAMINATION AS MANUFACTURER ACCORDING TO AD-MERKBLATT HP 0

Current Certificate; 1% July 1998

g

STARLINE §.p.A., I- 24060 S. Paolo d’ Argon (BG)

Certificate Expiry:  30% June 2001

?\u‘imﬂmﬂtul Technology
[ I

- AN

on h;n‘w‘fof LRQA

!

- has facilities
- operates a quality system which g1
Plant Engineering

Division

This is to certity that the named company has been audited and approved according to AD-Merkbiatt HP 0.
The scope of the audit and all other relevant data are detailed in our report No, AW6/0494.

Munich, 09.04.1997

o
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K85 PN10-PN160 DN10-DN100
KOHOUTY KULOVE STARLINE
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POZNAMKY KE JMENOVITYM HODNOTAM TLAKU A TEPLOTY

Jmenovité hodnoty teploty a tlaku u seSroubovanych kulovych kohoutli s mékkymi sedly
jsou uréeny:
1. Typem skupinového Eisla materidlu pouzitého na téleso kohoutu
2. Typem skupinového ¢isla materialu pouZitého na §rouby
3. Typem tésniciho materidlu pouZitého na sedla a tésnéni

. PfiemZ:
A. Cislo materidlové skupiny vychdzi z normy ASME/ANSI B16.34 (tlak — rozméry —
tloustka — atd.)
B. Pro tésnici materialy jsme pfipravily vSeobecnou tabulku tlaki a teplot (pfi plném
diferenénim tlaku) vychazejicich ze zkuSenosti jak z praxe tak z laboratore.

KULOVE KOHOUTY PRO SPECIALNI PROVOZ

1. PLYNNY KYSLIK - Kohouty jsou testovdny za pouZiti suchého plynného dusiku. V&echny
kohouty jsou &i§tény rozpoustédlem a individualng zavareny do polyetylénovych obali,
aby se predeSlo zneiSténi.

2. SUCHY KAPALNY A PLYNNY CHLOR - Kohouty jsou testovany za poufiti suchého
plynného dusiku. VSechny kohouty jsou specidlné €istény a individudlng zavareny
do polyetylénowych obali. Na kouli je dopliikovy vétraci otvor.

3. KRYOGENICKY PROVOZ — TEST NA TESNOST HELIEM — Kehouty prochazeji suchymi
testy. VSechny kohouty jsou &istény a individualné zavareny do polyetylénovych obalii.
ProdlouZeny hifdel a dopliikovy otvor na kouli. Pro nizkou tfidu sedla T, pro stfedni tfidu
sedla S, pro tfidu 900 a vy$si sedla K.

4. VAKUUM — do 10 torrii Ize pouZit viechny typy kohoutd STARLINE Pfi vy$ich
hodnotach je treba konzultovat s vyrobcem.

5. Fenol pfi nizkych teplotach — tekuty asfalt — otap&né kohouty

6. POTRAVINARSKE PROVOZY - Gigténé kohouty, le§téng, vyplii dutin

7. KALOVY PROVOZ - vyplii dutin

8. ABRAZIVNI MEDIA - sedla kov na kov

9. VYSOKE TEPLOTY - sedla kov na kov

10.H,5 (kysely olej a plyn). Viechny kohouty STARLINE s protipoZérni Gpravou splfiuji
poZadavky tfidy 3. Pro t¥idu 2 a 1 musf byt zvoleny spravné Srouby jako napf. B7M -
L7M - B8M . . )

11. PEROXID VODIKU - ZKOUSKA TESNOSTI DUSIKEM - kohouty jsou zkoudeny za sucha.
V3echny kohouty jsou ¢itény. Doplitkovy vétraci otvor.

PRUOTOKOVA DATA. Nasledujici pritokové hodnoty byly stanoveny pro kulové kohauty pfi piné oteviené kouli a teplot vody 60 °F (15 °C).
Hodnota Kv uréuje piny pritok kulovym kohoutem v krychlovych metrech za hodinu (m?h) pfi poklesu tlaku 1 bar.
Hodnota Cv znaci piny pritok vody o teploté 60 °F kulovym kohoutem v galonech za minutu pfi poklesu tlaku 1 psi.

REGULOVANY PRUTOK

PLNY PRUTOK

VELIKOST | — | 1/2"| 34" | 1" |1 1/4"(1 1/2"| 2" |21/2" 3" | 4" VELIKOST | 1/4"| 3/8" | 1/2"| 3/4" | 1" |1 1/4"1 1/2" 2" [21/2"] &'

KOHOUTU| — | 15| 20 | 25| 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 KOHOUTU| 8 | 10| 15| 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80
Cv 8 | 13| 32| 48 | 82 | 120| 275 | 460 | 700 Cv 8 8 | 12| 30| 45| 78 | 115|265 | 445 | 680
Kv 68| 11 |275| 41 | 70 | 103| 236 | 394 | 600 Kv 68|68 10| 26 | 38 | 67 | 89 | 227 | 381 | 583
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K85 PN10-PN160 DN10-DN100
KOHOUTY KULOVE STARLINE

JMENOVITY TLAK. B&hem let byla vytvoFena fada priimyslovych norem, které se zabyvaji uréitym typem nebo skupinou armatur pro uritou konkrétni oblast
aplikace. Velikosti a hodnoty jmenovitého tlaku se ¢asto li§i, zvIa$té u rliznych materiald a pfi riznych typech provozu, napf. pfi uplatnéni riiznych bezpeénostnich
faktor{l. Nasleduje podrobny vy&et jmenovitych pracovnich tlaki, tlaki vodnich tlakovych zkousek a tlakii pro zkousky sedel pro kohouty ASME/ANSI B16.34

a APl BA.
JMENOVITA TEPLOTA A TLAK - PODLE ASME/ANSI B16.34
MATERIAL 11 22 11 2.2 11 22 11 22 11 2.2
Pﬁ(ggﬂgmg;[%m ety () | MB2F36 |, ;\;nusl‘.Pz'(Z) Ag2fste | olt 5L|(=12)[2] MEZF316 |, Q;SELPz](z) MBZF316 | ;;nuﬂlz)(zl At82 F316
150 | PN20 | 150 | PNZ0 | 300 | PNSO | 300 | PNSO | 600 | PN10D | 600 | PN10D | 1500 | PN250 | 1500 | PN250 | 2500 | PN420 | 2500 | PNaz
°F °c Psl bar PsI har Ps| bhar Ps| bar PsI bhar Psl bar PsI har Psl bar Ps| bar PsI bar
Mazio0 292238 285 | 196 | 275 | 190 | 740 | 511 | 720 | 496 | 1480 | 1021 | 1440 | 993 | 3705 | 2553 | 3600 | 2481 | 6170 | 4255 | 6000 | 4136
200 | 50 | 260 | 192 | 240 | 184 | 675 | 501 | 620 | 481 | 1350 | 1002 | 1240 | 963 | 3375 | 2504 | 3095 | 2406 | 5625 | 4173 | 5160 | 4010
300 | 100 | 230 | 177 | 215 | 162 | 655 | 464 | 560 | 422 | 1315 | 928 | 1120 | 844 | 3280 | 2319 | 2795 | 2110 | 5470 | 3865 | 4660 | 3517
400 | 150 | 200 | 158 | 195 | 148 | 635 | 452 | 515 | 385 | 1270 | 905 | 1030 | 770 | 3170 | 2261 | 2570 | 1925 | 5280 | 3769 | 4280 | 3209
500 | 200 | 170 | 140 | 170 | 137 | 600 | 438 | 480 | 357 | 1200 | 876 | 955 | 713 | 2055 | 2191 | 2390 | 1784 | 4990 | 3652 | 3980 | 2973
600 | 250 | 140 | 121 | 140 | 121 | 550 | 417 | 450 | 334 | 1095 | 834 | 905 | €68 | 2735 | 2086 | 2255 | 1669 | 4560 | 3477 | 3760 | 2782
850 | 300 | 125 | 102 | 125 | 102 | 535 | 387 | 445 | 316 | 1075 | 775 | 890 | 633 | 2685 | 1937 | 2220 | 1581 | 4475 | 3228 | 3700 | 2636
700 | 850 | 110 | 84 | 110 | 84 | 585 | 870 | 430 | 304 | 1065 | 739 | 685 | 608 | 2665 | 1848 | 2160 | 1521 | 4440 | 3080 | 3600 | 2538
750 | am | 9 | 74 | 5 | 74 | 505 | 365 | 425 | 297 | 1010 | 729 | 845 | 594 | 2520 | 1823 | 2110 | 1485 | 4200 | 3039 | 3520 | 2475
B0 | 400 | 80 | 65 | 8 | 65 | 410 | 345 | 415 | 201 | 825 | 690 | 830 | 582 | 2060 | 1725 | 2075 | 1456 | 3430 | 2675 | 3460 | 2426
850 | 425 | 65 | 56 | 65 | 56 | 270 | 288 | 405 | 287 | 535 | 575 | 810 | 573 | 1340 | 1438 | 2030 | 1433 | 2230 | 2396 | 3320 | 2389
900 | 450 | 50 | 47 | S50 | 47 | 170 | 200 | 395 | 281 | 345 | 401 | 790 | 562 | 860 | 1002 | 1970 | 1404 | 1430 | 1669 | 3280 | 2340
950 | 475 | 35 | 87 | 3 | 37 | 105 | 135 | 385 | 274 | 205 | 271 | 75 | 547 | 515 | 677 | 1930 | 1368 | 860 | 1129 | 3220 | 2280
1000 | 500 | 20 | 28 | 20 | 28 | 50 | 88 | 365 | 268 | 103 | 166 | 725 | 537 | 260 | 440 | 1820 | 1341 | 430 | 733 | 3030 | 2236
1050 | 5% 19 19 52 | 360 | 258 104 | 720 | 516 259 | 1800 | 1290 32 | 3000 | 2149

POZNAMKA: (1) Povoleno, ale nedoporutuje se pro dlouhodobé pouzivéni nad 800 °F (2) NepouZivat nad 650 °F

JMENOVITA TEPLOTA A TLAK — ASME/ANSI B16.34 NEBO B16.5 PRI -20 °F AZ 100 °F (-29 AZ +38 °C)

MAXIMALNI PRACOVNI TLAK — ZKOUSKA TELESA — ZKOUSKA SEDLA

MATERIAL TLAK (psig) podle Fid MATERIAL TLAK (psig) podie tFid
SKUPINA POLOZKA | 150 | 300 | 400 [ 600 | 900 | 1500 | 2500 [ 4500 SKUPINA POLOZKA | 150 | 300 | 400 | 600 | 900 | 1500 | 2500 | 4500
H - Pracovnitlak | 285 | 740 | 990 | 1480 | 2220 | 3705 | 6170 | 11110 28 iy |Prconifiak | 230 | 600 | 800 | 1200 | 1300 | 3000 | 5000 | 9000
A350-LF2 Zkouska télesa| 450 | 1125 | 1500 | 2225 | 3350 | so75 | 9275 | t667s |  |MEZLFIBL  Zkouskatelesa) 350 | 900 | 1200 | 1800 | 2700 | 4500 | 7500 | 13500
Zouskasedla| 315 | B15 | 1090 | 1630 | 2445 | 4075 | 6790 | 12225 Zkouskasedla | 255 | 660 | 880 | 1320 | 1980 | 3300 | 5500 | 9900
26,27 i
12.17,19,  |pracovnitiak | 200 | 750 | 1000 | 1500 | 2250 | 3750 | 6250 | 11250 Pracovniflak | 260 | 670 | 8% | 1345 | 205 | 3560 | 5600 | 10080
1.10,1.11, 1.13, — Zkouska t8lesa| 400 | 1025 | 1350 | 2025 | 3025 | 5050 | 8400 | 16200
114 Zhouska télesa| 450 | 1125 | 1500 | 2250 | 3375 | 5625 | 9375 | 16875
A350-LF3 . Zkouska sedla | 200 | 740 | 985 | 1480 | 2220 | 3700 | 6160 | 11880
Zhoutkasedla | 320 | B25 | 1100 | 1650 | 2475 | 4125 | G875 | 12875 | poznma (1) Jmenovity pracovni tlak pii jinjch feplotéch a materialu — viz ASME/ANSI B16.34
13,15 Pracovni tlak 265 695 925 | 1390 | 2085 | 3470 | 5785 | 10415 nebo B16.5 (2) Tlak vodni tlakové zkouSky télesa se rovnd 1,5 ndsobku jmenovitého tlaku pfi 100 °F
A182-F1 zaokrouhleného na nejbliz$i vy&&i ndsobek 25 psi. (3) Tlak vodni tlakové zkougky sedla se rovnd 1,1
Zkouska télesa| 400 1050 | 1400 | 2100 | 3150 | 5225 | 8700 | 15625 nasobku jmenovitého tlaku pfi 100 °F, zaokrouhlenému na nejblizsi vy3si ndsobek 5 psi.  (4) VSechny
Tiouska sedl 205 765 | 1020 | 1330 | 2295 | 3820 | 6363 | 11460 jmenovité hodnoty jsou pro standardni tfidy kohoutd.
OuSKa seda MATERIAL TYPY VYROBKD
14,18, 1.12 Pracovni tlak 235 620 825 | 1235 | 1850 | 3085 | 5147 | 9260 cisLo JMENOVITE 0ZNA- VYKOVKY ODLITKY DESKY
— SKUPINY MAT. CENI OCELI SPEC. SKUPINA | SPEC. SKUPINA | SPEC. SKUPINA
Zkouskatélesa| 375 | 950 | 1250 | 1875 | 2775 | 4650 | 7725 | 13900 A Thik A0S A6-WaB 150
ThouSka sedla | 260 | 685 | 910 | 1360 | 2035 | 3395 | 5660 | 10190 A3S0-LF2 A516-70
3 - C-Mn-Si A537-C1.1
/ Pracovnitiak | 225 | 590 | 785 | 1175 | 1760 | 2935 | 4895 | 8810 21 18Cr-8 N A82.F304 A351CF3 A230304
o~ 18 Cr - 8 Ni A182-F304H A351-CF8 A240-304H
Zkouska télesa| 350 | 900 | 1200 | 1775 | 2650 | 4425 | 7350 | 13225 33 6o 12 13 To | Ags Fas 530316
Zkouska sedla | 11250 | 650 | 865 | 1295 | 1940 | 3230 | 5385 | 9695 A182-F316H A240-316H
- 18 Cr- 13 Ni- 3 Mo A240-317
21,22, 24,25 \pracovnitlak | 275 | 720 | 960 | 1440 | 2160 | 3600 | 6000 | 10800
A182-F304 18 Cr-9Ni- 2 Mo A351-CF3M
A82-F304H  |ZkouSka tglesa| 425 | 1100 | 1450 | 2175 | 3250 | 5400 | 9000 | 16200 A351-CFaM
A182-F316 23 18 Cr- 8 Ni A82-F304L A240-304L
A182-F316H Zkoudka sedla | 305 795 | 1060 | 1585 | 2380 | 3960 | 6600 | 11380 16 Cr- 12 Ni - 2 Mo | A182-F316L A240-316L

MAXIMALNI PRACOVNI TLAK A TLAKOVE ZKOUSKY KOHOUTU - HODNOTY OD API6D-APIGA

£ TR ANSI 150 | ANSI 300 | ANSI 400 | ANSI 600 | ANSI 800 | ANSI 900 | ANSI1500 | ANSI 2500 API API AP API .
[ILAKDURTHDERTRIOUTHI PN 20 PN50 | PN68 | PN100 " PN150 | PN250 | PN420 | 2000 3000 5000 10000  [Pro nizsi teploly nez -20 °F nebo
— -29 °C by jmenovitd hodnota neméla
MAXIMALNI o . o0 Bar 19 496 66,2 %3 138 149 248 414 138 207 45 690 |yt véltdf nez jmenovita hodnola pro
PROVOZNI | -5 00 o | Psig 275 720 960 1440 2000 2160 3600 6000 2000 3000 5000 10000 |20 °F nebo -29 °C.
TLAK Kpa 1900 4960 6620 9930 13800 | 14900 | 24800 | 41400 | 13800 | 20700 | 34500 | 69000
ZKOUSKA TRVANLIVOST
VODNI TLAKOWA | BT 29 76 100 150 207 224 an 621 276 414 690 1035 | VELIKOST KOHOUTU MINUT
TLAKOVA | ZkoUSKA TELESA| P10 425 1100 1450 2175 3000 3250 5400 9000 4000 6000 10000 | 15000 aid 2
ZKOUSKA Kpa | 2900 7600 10000 | 15000 | 20700 | 22400 | 37200 | 62100 | 27600 | 41400 | 69000 | 103500 6" az 10
1) VODNI TLAKOVA | Bar 21 55 73 110 152 166 276 455 152 228 380 760 a4 2
ZKOUSKA SEDLA | Psig 300 800 1060 1600 2204 2400 4000 6600 2204 3306 5510 11020 6" az 10" 5
PNEUMATICKA | Bar +1 6 [} [} 6 6 [} 6 [} 6 6 6 5 a4 2
ZKOUSKA | Psig=10] 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 6" a vice 5

Trida 800 se normdlné v oznateni ASME/ANSI B16.34 neobjevuije, ale je to mezitfida, kterd se bézné pouziva pro kohouty s pfivafovacim, navarfovacim a zavitovym pfipojenim.
1 bar = 100kPa; 1 Psig =0,06894757 bar; 1 bar = 14,5 Psig. Vy$e uvddény zku$ebni tlak neodpovida provoznimu tlaku kohoutu. (1) Po sériii zkuSebnich tlaki zidny viditelny prisak.
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K85 PN10-PN160 DN10-DN100
KOHOUTY KULOVE STARLINE

INFORMACE PRI NAKUPU

JAK OBJEDNAVAT KULOVE KOHOUTY STARLINE

POZNAMKY

e e ¢ _ _ 3 = zakladni 4 = material 5 = ucpavka 6 = prvni
VELIKOST TRIDA PRIPOJENI 1 = konstrukce | 2 = typ kohoutu materisl &l sodla hiidele tésnani télesa
FOZN,‘N[KA:TyUm i (idaje nejsou obsaZeny vtypovém kddu | | 1 — plny pritok PLOVOUCI KOULE |1 — A105/F6 THERMOPLASTIC | G — Grafit G — Grafit
a musi byt v kazdé objednavce jasng uvedeny. | | 2- redukovany |1 - SUPER STAR 2 — A105/MONEL | R — Vyztuzené R — Vyztuzensé R -Vyztuzené
mjm:csepecmkam kohoutu jsou zapotfebi nésledujici pritok 2 — STANDARD 3 — A105/316 PTFE, 15% TFE + 15% TFE + 15%
o - . . " 3 — MASTER STAR |4 - LF2/F6 skelné viakno skelné viakno skelné vidkno
1 Vellkost - Imeniouits svétiosta pazadovany typ pritoku 5 - EUROSTAR SO | 5 — LF2/316 S-Vyzuzens | S-Vyztuzené | T - Gisté PTFE
2. Pracovni tla 6 — MEGA STAR 6 — F316/316 PTFE, 20 % C TFE + 20% | V - O-krouzek
3. Typ pfipojeni (pfi privafovacich koncich (BW) specifikujte 7 - SPLIT STAR 7 - F316L/316L +5 % grafit C+5% ve vitonu )
Bnpmoyam_t[ubku] o VICECESTNE 8 — MONELMONEL | T - Cisté PTFE Grafit S - Vyziuzené
i, magneathoretoa b mlomace. et unain bt e R s Urmozd
5 \Slg.zic?r?y;vgsi:zzi?\:‘:;%%davky jako napf‘ prodlouzeni g : iggg{ﬂz . ﬂlﬁ%{ER‘AL D- %Oé{agpﬁgnwon o et
" hfidele, apod. ' ) S RADIALNIM polyacetalova
6. Zpiisob ovladani: je moZno podle préni zakaznika CEPEM pryskyrice
namontovat n elektrické, pneumatické nebo 0 — ULTRA STAR K - KEL'F®
hydraulické ovl TESNENI KOV/KOV PCTFE
!’uiadujelg-li motoricky pohon, je treba uvést nésledujici 4 — METAL STAR P — PEEK®
E“D!\rﬂlja]:cl?eik diference b&hem provozu polyetherketon
— Frekvenci uzaviréni a otvirani E- VESPEL‘ S.P
— Pozadovany Eas otevieni a uzavieni 211 Polyimid
— pfivod energie ( el. napéti nebo tlak u pneumatickych U - UHMWPE
nebo hydraulickych pohond, atd Polyetylén
— Pripadné wybaveni (ruéni nouzové oviddani, mistni nebo Z - TEFZEL®
dalkoveé ovlddani, zajisténi do vybuiného prostiedi apod. EFTE (70G-25)

ProtipaZarni tésnéni
se nekaduje, protaZe
je vidy grafitové.

Priklad:

2", tiida 600 RTJ,
v A105 s HRIDELI A
KOULI z A316,
SROUBY  B7M,
Teplota:—27 aZ +100
°C, plny prittok

i &IIJHH%NGG
Pro typy SUPER-
STAR a MEGA STAR
se sedlem D-N-K-E-
P se pouZije krouZek
za sedly.

Pro VICECESTNE
typy kohoutl je
treba specifikovat
konfiguraci vstupd.

PRIPOJENI

KOHOUTY SE ZAVITOVYM PRIPOJENIM KOHOUTY S PRIRUBOVYM PRIPOJENIM ASME/ANSI — API 6D
Zavity Norma Piruby POZNAMKA:
BSPP — vélcovy BS 21— DIN 259 - IS0 228/1 — (IS0 R/228) 150 RF - RTJ — Pro pFiruby ASME/ANSI B16.5
BSPT — kuZelowy BS 21 -DIN 2999 -1S0 7/1 - (ISO R/7) 300 RF-RTJ — Pro stavebni délku ASME/ANSI B16.10
NPT ASME/ANSI B1.20.1 600 RF - RTJ — Je-li poZadovana tiprava povrchu RF, je tfeba jasné
900 RF - RTJ urit typ apravy
= 1500 RF - RTJ
N .
NaRoDH! 2500 RF—RTJ
T rs
ANSIB1.201 ¥ /1 il ~ - - .
; @//}A PRIRUBOVE KOHOUTY: PN F. aZ F. DIN 3202 F1
LR
’/////: Pfirubové kohouty
U PN 16 - 25-40- 64 - 100 - 250 - 420 — stavebni délka DIN 3202 F1
osatbky
Jmenovitd Vnéjsi Zavitl Rozted zavitu Vn&jsi Primér roztede| Primér paty Zabsr Uginnd délka | Celkova délka
velikost trubky | pramér trubky | na 1 coul primérnaza| nazaitu | na zaGdtku néniho Zévity zavitu
éatku zévitu | neboprod. | prodl zévitu | utazeni — & —1 Py ‘—1
s < | @ (. l
D P De Dm Di L1 L2 13 e ! ;’_ | = ,fé i
18 0405 27 | 003704 | 0393 | 03635 | 03M | 0180 | 0264 | 0394 4 | = pes T
14 0540 18 | 005556 | 052 | 04774 | 0433 | 0200 | 0402 | 05946
I8 0675 18 | 005556 | 065 | 06120 | 058 | 0240 | 0408 | 08006
12 0,840 14 | 007143 | 0816 | 07584 | 0701 | 0820 | 054 | 07815 HRUBA UPRAVA HLADKA UPRAVA POVRCHU
4 1050 14 | 007143 | 1025 | 09677 | 0911 | 0839 | 0546 | 0793
1 1315 | 1112 | 00869 | 1283 | 12136 | 1,14 | 0400 | 0683 | 0985
114 1660 | 1112 | 0086% | 1627 | 15571 | 1488 | 0420 | 0707 | 1,008
112 1900 | 1112 | 0086% | 1866 | 17961 | 1727 | 0420 | 0724 | 1,005
2 2375 | 1112 | 00869 | 2339 | 22690 | 2199 | 043 | 0757 | 1,058
Rozméry jsou v coulech. Minimalni délka zavitu podle rozméru ,B* v B16.11
B.W. — PRIVAROVAC PRIPOJENI DLE ASME/ANSI B16.25 (COLLY — mm) D e an i SIS
58 108 STD - 40 XS - 80 160 XXS SVETLOST HRDLA | HLOUBKA
nps | 0D NPS ) P
ID. | THICK. | LD. | THICK. | 1D. | THICK. | LD. | THICK. | 1D. | THICK. | LD. | THICK. AENSETR A R
118" 103 - - I R S I - - - - 18" | 1065 | 11,00 10
. 0410 | 0065 | 0364 | 0088 | 0302 | 0119 — _ _ _ .
[ iz - - 041 | 165 | 925 | 324 | 767 | 302 L G0 || w5 10
. 0545 | 0085 | 0493 | 0,091 | 0423 | 0,126 .
alg 171 = = e | 9% | Y03 | A% | %% a2 = = = = a8 1753 | 17,78 10
. 072 | 0065 | 067 083 | 0622 | 0109 | 0546 | 0147 | 0464 | 0188 | 0252 | 0,204 .
1z — 18,3 165 | 1702 | 211 15,8 377 | 1387 | 373 | 1178 | 476 6,40 7.47 2 apd || sy g
; 092 | 0065 | 0884 | 0083 | 0824 | 0113 | 0742 | 0154 | 0612 | 0218 | 0434 | 0318 .
34 67 | 2337 | 165 | 2245 2.1 2093 | 387 | 1885 391 1554 | 556 1102 | 7.82 34 A3 || erEsr i3
. 1197 | 0065 | 1097 | 0109 | 1,049 | 0133 | 0957 | 0179 | 0815 | 0250 | 0599 | 0358 .
U 334 304 165 | 2886 | 377 | 2564 | 338 24,31 4,55 20,7 .35 1521 | 9,00 1 33,78 | 34,04 13
. 1531 | 0065 | 1443 | 0109 | 138 140 | 1288 | 0191 116 | 0250 | 0896 | 0382 .
Tua' | 422 | 459 | i6s | 366 | 2,77 | 3505 | 356 | 3571 | 485 | 2046 | 635 | 2276 | 970 | ' | 4254 | 4280 | 13
- 1772 | 0065 | 1683 | 0109 | 161 | 0145 15 0200 | 1337 | 0,281 110 | 0400 -
112 483 | 4500 165 | 4276 | 277 | 40,89 386 | 3810 | 508 3396 | 714 | 2794 | dibie | 112 | 4884 | 4890 13
5 2244 | 0065 | 2156 | 0109 | 2067 | 0154 | 1939 | 0218 | 1687 | 0344 | 1503 | 0436 5
= 603 | 5700 | 15 | 5476 | 217 | 525 391 | 4925 | 554 | 4285 | 874 | 3818 | 1107 2 61,11 | 6137 16
- 2708 | 0083 | 2634 | 0120 | 243 | 0203 | 2323 | 0276 | 2,125 | 0375 | 1771 | 0552 -
212 o 68,78 211 66,9 3,05 62.71 516 | 55,00 7,01 5307 | 952 | 4498 | 1402 | 212 | 7381 | 7419 U3
. 3334 | 0083 | 326 | 0,120 | 3068 | 0216 29 0,300 | 2,624 | 0438 | 2,299 | 0,600 .
E 889 | 8168 1 | 8280 | 305 | 7793 | 549 | 7366 | 7.62 | 6665 | 11,13 | 5840 | 1524 £ S0 ||y 16
. 4334 | 0, 426 | 0120 | 4027 | 0237 | 3826 | 0337 | 3 0531 | 3152 | 0674 5
& 1143 | 1io08 | 211 108,2 05 | 10228 | 602 | 9718 | 856 | 8732 | 1349 | 8006 | 1712 & Ui || O B
A NPS = JMENOVITA VELIKOST TRUBKY Rozméry v mm
= 0.D. = VNEJSI FHU[\HEB TRUBKY p]
1.D. = VNITRNI PRUMER TRUBKY
514 THICK. =TLOUSTKA STENY .
_6—

@
_r\ B ARMATURY A POTRUBNI DILY,s.r.0., Kpt.Jarose 256, 595 01 Velka Bite$, CZECH PEPUBLIC



K85 PN10-PN160 DN10-DN100
KOHOUTY KULOVE STARLINE

VYBER STANDARDNICH MATERIALU

Tabulka Tabuika 2 Tabulka 3
MATERIAL TELESA A PRIRUB MATERIAL VNITRNICH CASTI MATERIAL SROUBU
(KOULE - SEDLO - HRIDEL - RADIALNi CEP - PRUZINY)
EEN g . CHARAKTERISTIKA MATERIALU SLITINY A NEREZ
ZNACENI ASTM A NEKTERE JINE AN ESMV AL AA =
EKVIVALENTNi SPECIFIKACE TEPELNE ZPRACOVANI MAX. DOPORUCENI PRO BEZNY PROVOZ POPIS VNITRNICH CASTI APLIKACE ASTM OCELTIEI;(,E!DVT\;SDKE
ASTM A105 Uhlikova oce\ \Vseobecna aplikace jako ropa, olejova miha, IASTM A276 nebo [Kysely plyn. NACE a pro A193 - B7 A105/316
UNS K03006 Max. 0,22% C - 0,42% CE. plyn, para a voda, kyselé provozy, média dle IASTM A182 F316 kapaliny a pryné zpuisobujici
Werkstoff N. 1.0402 Tepelne zprac. nomalizované normy NACE. |Austeniticka nerezové ocel [korozi do 538 A193 - B8 A105/F316
AlSI 1020 137/187 HB Teplotni rozsah: -29 az +427 °C I(AISI 316) oro provozy NACE
ASTM A350 LF2 Uhhkova oce\ pro nnzke leglory Viz wie uvedene aplikace, ale pri nizgich
UNS K02401/K03006 Max. 0, teplotach. N Duplex [Slana voda, mofska voda,
Werkstolf N. 1.0508 Tepelne ﬂ:rac nomalovaé Teplotni rozsah 46 a2 4427 °C F51 neupravend voda, studnicni | |A320 - L7 LF2/Fe16
UNS 31803 \voda, aplikace na pevning pro nizké teploty -101°C
ASTM A182 F316 Austenmcka ocel Chemikalie. Korozivni a agresivni kapaliny, i na mori. .
UNS S31500 Max. 0,08 % C vy, Nike lally. Solnia. CO, 5, NACE. Unlavodiky, Severi mofe. | (a2 L7 LF2Fa16 - LF2IFs1
Werkstoff N. 1.4401 Humogemzace pii 1040 °C Teplotni rozsah: -200 az + 5! . pro nizké teploty
ASTM A276 typ 316 a kaleni ve vode 17-4 PH \Zaruvzdoma ocel. Podminky a NACE
ASTM A479 typ 316 Mofeni a pasivovani. UNS s 17400 aouélg/H NAC%;’I—I "
e — r P 1100/H1150/H11501
ASTM A182 F316 L Austenitickd ocel Jako wyse uvedené aplikace, ale s nizkym - N B
UNS 531603 3% absahem uhiky, ize nahredit FeNM pse - B8 e raratel
Werkstoff N. 1.4404 Homogenizace pii 1040 °C Teplotni rozsah: -200 a2 + 427 °C i 304 odny pro
ASTM A276 typ 316L a kaleni ve vodé ISMO 254 IUhlovodiky. Slana voda, studni nizké teploty a NACE
ASTM A479 typ 316L Mofeni a pasivovani. Fa4 [éni voga‘ apllkage na pevning i
ASTM F51 Austenitick/feriticka ocel Slana voda, morska voda, studniéni voda, [UNS S31254 na mofi (Sevemi mofe) A193 - BaM F316/316 - F44/F44
UNS 831603 Homogenizace pfi 1020 °C Ineupravena vod. F51/Fs1 - F304L/F304L
Werkstoff N. 1.4462 a kaleni ve vodé APLIKACE NA PEVN\NE | NA MORI. NACE. IASTM B164 IPro provozy s korozi pro nizkou teplotu
ASTM A276 - A473 - A479 Mofeni a pasivovani. Monel 400 lzpasobujicimi latkami la NACE
(SAF 2205) Duplex ISlitina niklu a médi (do 232°C. Napf. kyseliny,
ASTM F44 Austeniticka ocel Sland voda, moiska voda, studniéni voda, mgﬂ(}g%% flle, sil, roztok, atd. Monel pro specialni korozivni
UNS 831254 Homogenizace pfi 1150 °C APLIKACE NA PEVNINE | NA MCRI K500 provozy
Werkstoff N. 1.4547 a kaleni ve vodé Vysoky obsah molibdenu. NACE.
ASTM A473 - A276 Moieni a pasivovani. INCONEL X750 [Pro provozy s korozi — —
ASTM Ad79 UNS No7750 zmsxk)ybu mmi latkﬁml gﬁ . 2455 - pro QACE, s‘p::mm
et jch teplotach nad 593° rade a jademé aplikace
ASTM F304L Austeniticka oce\ Pro korozivni provazy a prostredi. WSO g o
UNS $30403 Max. 0,035 % C Chemické lalkg Nizké teploty. NACE. pouzito na pruziny F51/Fs1 - F316/F316
Werkstoff N. 1.4306 Homogemzace pii 1040 °C Teplotni rozsah: -200 az +427°C
ﬁgm ﬁ;g % %t ﬁgféﬁ:"a"ﬁaﬂ%am Koule a sedio se také casto nabizi s ochranou EN.P * Pouze na objednavku
POZNAMKY: 1) LZE TAKE OBJEDNAT JINE MATERIALY, JAKO NAPR.:LF3 - F321 - FENM - F304 - INCONEL 625 - INCOLOY 825 ATD.

2) PRI APLIKACI NA SIROVODIK (H,S) MUSI MIT VSECHNY SOUCASTI, KTERE PRIJDOU DO STYKU S MEDIEM A DRZi TLAK (TELESO, PRIRUBY, HRIDEL, RADIALNI CER SEDLA, KOULE
ASROUBY), MAJI-LI BYT VE SHODE S POSLEDNIM VYDANIM NAGE NASLEDUJICI VLASTNOSTI:

A
B.

MAX.

TVRDOST HRC 22

HODNOTA GE PODLE DLOUHEHO NEBO KRATKEHO VZORCE,

(Cr+ Mo +V)

(N

i+ Cu)

b ruL - Mn i
POKUD NENi POZADOVANO JINAK, DOSAHUJE 0,42% CE=C+ == 5 15 = £042% EKVIVALENT UHLIKU
G. MAX. HODNOTA C PRO A105 JE 0,22%, MAX C PRO LF2 JE 0.20%
D. MATERIAL SROUBU: B7M, L7M, B8, A-453 STUPEN 660
Tabuka 4| Tabulka 5
MATERIAL TESNENI MATERIALY VLOZENYCH SEDEL
OZNACENI DLE ASTMDI418 A | HARD- | SPEC, |TEPLOTNIROZSAH|  oBCHODNI OZNACENi A DRUH TEPLOTNI ROZSAH 5
CAATERTIA SO T | e | A | o | o CHARAKTERISTIKA T AL o p POUZITI PRO APLIKACE
+20 Vyziuzeny PTFE -60 51 |Nizky tlak Pro vy3si teplotu a tlak nez
B 120 | Tag . 3@“&5“’,,"”""3’,,"?,.?;;,”,3"’?“"‘:“” R 157~ay§lller%‘:yrych Vidken| 4220 | 4428 Vyg(gky pocet cyKld N
NBR EUROPRENE N Bﬁ": efl, phynovému olef, vode. Vyzluzeny PTFE 190 310 [Stredni tlak Pro vyssi teplotu a tlak nez
NTRILOVA PRYZ | %0 | 125 | EEEE%UF‘{;{%%G benzhim v u“”n“; k‘ﬁw S 20%C+5%GRAFT | +250 | 4482 |Nizkaivysok teplota |sisté PTFE, pro paru
> | AKRYLONITRIL-BUTADIEN né a minerdlnim olejim o B K e . .
-40 " 196 319 [Nizky tlak V&echny druhy provozd,
E 98 | 1,30 ELAPRN S fro vysoky tiak pivame vysofou T Gty PTFE 4200 +392 N\‘g((ya — vysokd teplota |v rammylep\olﬁigh omezeni
e DEVLON-V® -100 148 |Vysoky tiak Tento novy material miize nahragit
] 75 | 185 VTN & Kysely provoz. NACE. Skt |V poyamidayion #155 | 4311 [Vysok - nizkd feplola VEESIIIVETOR meterd
o FKM nebo FPM VITON GLT lodolnost viéi kyselinam, super 'U_D DELRIN® n
i -70 94 |Vysoky tlak Uhlovodiky. Nace. CO,.
FLUOR;J;J\I%IJKOVA 90 | 190 +_22350 +41-‘§5 ?ESHSESH FSE s g:”nﬂﬁﬁ E;:eﬁw:f °°"°.f& é D Polyacetalova pryskyfice| ~ +95 4203 |Nizka teplota Nepouzwat pro kyshk
70 1 -
9% | 195 mﬁ ESO 4 \vhodnj pro hotkou vodu E PCTFE +150 +302 iz leplota et oot i
PEEK® -80 62 |Vysoky tlak Uhlovodiky. Nace. Pro
GRAFIT IPOUIT: Jako protipazami snéni. Teplotni rozsah od -240 do 680°C. Vhodny pro véechny druhy| P Polyetherketon +220 +428 VVSO“E teplota tabékové a jademé provozy.
- | EXPANDOVANY GRAFIT provozi. kom lycciny fucroodcué (s koncenrai nad 50 2, chorue vody kyselny cusné g VESPELSP2IT® | 200 | -a28 |Vysoy ek Dobra chemicka odelnost. Pro piyn,
£ KOD G & koncenic nad 20%). Doporutuje se 2USté pro pénu Polyamid +260 | 4500 |Vysokd teplota oefe a ropu. Ne pro panu.
o U UHMWPE® 10 4 |Nizey ok Polravindfsky a labkovy pr
< PTFE (gisty) IPOUZITI: pro véechny provozy v teploinim rozsahu od 190 do +200°C. NepouZiva se pro labakové Polyethylen +80 +176 _ |Nizky kroutici moment |amysl. Jaderny provoz
KOD T 2 ademé provozy. 7 TEFZEL® -100 73 |Stfedni tlak Dobra chemickd odolnost.
ETFE (704-25) +180 4350  [Vysoka teplota Jademy provoz.
AMKA: Jiné &ni 4 POZNAMKA: Nizky tlak = v rozmezi 150 - 300 ASME/ANSI, stredni tlak = 600 - 800 ASME/ANSI a vysoky flak
POZNAMKA: Jiné elastomery (HNBR, FFKM, ECO, EPDM, VMQ) a termoplasty na zviastni objednaviu. ka\‘_ 2500 ASME/ANSI. Jiné meterily jo mosno ziskat na 2vI&Eini ObjednAvku. Vysi kY

POVRCHOVA UPRAVA A CISTENI

SROVNANI ASTM MEZI:

POKUD NENi SPECFlKD\MNO JINAK, JSOU KULOVE KOHOUTY | | POSTUP ClSTENl PRO NEREZOVOU OCEL (KOVANE CASTI
Z A105 A LF2 FOSFATOVANY NASLEDUJICIM ZPUSOBEM: JSOU PRED CISTENIM OTRYSKAVANY PISKEM SA 2 1/2
SPECIFIKACE FOSFATOVANI (MANGANOVA BAZE) | |, 5| cyqus | POUITE | POUZTA | cAS |TEPLOTA
PRO OCHRANU UHLIKOVE OCELI §§ ZARIZENI LATKA MIN. C
P CAS |TEPLOTA z- Ultrasonické zafizeni .
LAZEN DRUH OPERACE o e 1 klem 20000 | Smorgoni
MIN. C |22 comsren il e 0z | ST L | 15| 8020
1 |Akalické odmastan - italbondsr 011 s | s | |55 wat. b Fi T S
23| 2. | Plastow box 2 15 | "okojova
2 [Studens omyli - proud vody a vzduchu 1-3 20 ﬁg MORENI W Met Inox teplota
oa. 3 " DELMET Pokojova
3 |Bonderizovani - bonder A2-P2 8-10 80 2| PASIVOVAN Plastow bOX | petiox s | ** | tepiota
5T — Vodn! otryskani, fak Pk
4 |Studens omyti - proud vody a vzduchu +a | 20 | |25 opuacko. | [RDE | voda 5| epita
= VANI Fap
5 |Olejovani - emulgaéni protoil RE 3 50 = 5 i Deminerali- Pokoiova
28| cgmen | Plestowboc BRG] 5 | Tpeta
6 [Sueni 5 20 = 6 | Delendnadz | Fillrovany 5 | Pokoiova
iz nosiuo STAR056 sE SUSENI s dusikem GN 2 teplota
Na zageémpobjedrﬁvku i jiné ochrany jako napf. zakladni natér nebo ‘=2 7 o | Thned po ukondeni cyklu 6 jsou vSechiny
a=mi Wl . 2| konzeRvo- Poly%g&enow soudasti zava:eﬂgodo plasiového obalu
karbozinkova uprava ) Ez o al a umistény do gisté mistnosti,
Karbolinova tiprava 11, 75 mikroni. 5= WN kde probéhne jefich montaz.

KOVANY MAT. |  LITY MAT. TRUBKA DESKA
A105 A216 WCB A106-B A515-70
A350 LF2 A352 LCB A333-0 A516-70
A350 LF3 A352 LC3 A333-3 A203-E
A182F5 A217-85 A335.P5 K217
A182 F9 A217-C12 - -
A182 F304 A351-CF8 A312-TP304 A240-304
A182 F304L A351-CF3 A312-TP304L A240-304L
A182 F316 A351-CFaM A312-TP316 A240-316
A182 F316L A351-CFaM A312-TP316L A240-316L
A182 F44 UNS 81254 UNS S31254 UNS S3124
A182 F51 UNS S31803 UNS 31803 UNS S31803

_7-
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K85 PN10-PN160 DN10-DN100
KOHOUTY KULOVE STARLINE

i6

13

18s 10

PRO RUCNI OVLADANI
SE SCHVALENYM
PROTIPOZARNIM TESTEM

\
\\.‘

1
Tle 18e 10e 18+ 13 18

SUPER STAR ¢. 1 PRO AUTOMATICKE OVLADANI ISO 5211 (NA POZADANI)

OBR. A %Hgou% ROZMERY mm (palce) -
i 5211
N o s LjLjm|nNjo
55 | 5 5 36
"o - Mot | o2 | os) | odey | (ran| M5 | Fe8
55 | & 5 36
Z a8 12 M0 x 1 ©21 | 019 | 019 | (141 M5 | Fo3
= 55 | & 5 36
S| 1z | 34 Mot | oo | o1 | gy | (e | M | FOS
75 | 14 ] 9 12
304 1 Mi2x 125 | (05 | 055 | (035 | (1es) | M5 | F
. 75 | 20 [ 10 | 42
3 114 Mi12 x 1,25 (029) | (0.78) | (0,39) | (1.65) M5 Fo4
89 | 27 | 13 | 50
114 11| WIS x5 | gog | e | 051 | (reg| M| FOS
83 | 28 | 14 | 50
L : 112 | 2 M15 x 1,5 038 | (1101 | (055 | (1.98) M& | FO5
o 89 | 25 | 125 | 50
o 2 21/2 Mi5x15 (0.35) | (0,89) | (0.49) | (1,.96) Ms Fos
w [ 3 [ 7] 70
212 | 3 M2 15 | oo | an | oes | @rg| M | F7
8 (375 ] 15[ 70
3 4 M4 x15 | 70 | (147 | (0s8) | @75 | M8 | FO7
POLDZ noZSTVI DiL AT0SF316 LF2IF316 Fa16/F316 * Doporuteny materidl po 2 letech provozu
R | e *» Doporuceny materidl po 5 letech provozu
Ao ok uhlikova ocel pozink. | uhlikova ocel pozink. | uhlikova ocel pozink.
1 1| Ruén paka Bhakodf it riceles e kgt Na zvigstni objednavku je moZno ziskat i jiny material, napf: F44,
A ' e ) 7 F51, MONEL, F321, F5, F9, 174PH, atd.
28 2 Matice uhiikova ocel pozink. | nerezova ocel 304 | nerezova ocel 316
.3 1 Ucpavkovy krouzek grafit grafit grafit Pokud maji byt kulové kohouty pouzity pro provoz NACE, musi byt
w4 2 Pruzinové podlozka nerezové ocel 302 nerezové ocel 302 | nerezové ocel 302 spinény nésledujici pozadavky:
=5 1 Antistaticky hfidel nerezova ocel 316 | nerezova ocel 316 | nerezov4 ocel 316 1= Max. tvrdost HRC 22 B
] 1 Tlakovy krouzek nerezova ocel 316 nerezova ocel 316 nerezova ocel 316 2- po}(u:} neni pozadovno [inak. hodnota CE podie diouhého nebo
. M ; it — kratkého vzorce = 0,42 %
7 1 Tésnéni hidele vyztuzené PTFE vyztuzené PTFE vyziuzené PTFE 3 - Max. G pro A105 = 0,22 %
+8 1 O-krouzek VITON VITON VITON Max. C pro LF2 = 0,20 %
“g 1 Koule nerezové ocel 316 | nerezové ocel 316 | nerezova ocel 316 pokud neni pozadovano jinak.
.10 2 Sedla D-N-K.P D-N-K-P D-N-K-P 17.4.PH Ize pouiit, je-li spinéna podminka H1150
T 4 — Sroubovy material:
1 2 Tésnéni télesa V-T-8-G V-T-8-G V-T-§-G na A05/316  B7M
12 1 Téleso ASTM A105 ASTM A350 LF2 ASTM A182 F316 na LF2/316 B8M - L7-L7M
13 2 Pripojovaci konce ASTM A105 ASTMA350LF2 | ASTM A182 F316 na316/316  B&M
A3l L Integrovary nebo Integrovany nebo Integrovany nebo . o
14 1 Zamdany kol uhlikova ocel nerezova ocel nerezova ocel Material pro nizké teploty
16 8-12-16 érouby ASTM A193 B7 ASTM A193 B8 ASTM A193 B8 A105 teplotni limit — 29 °C
- = A = z LF2 teplotni limit — 46 °C
17 1 Podlozka nerezova ocel 316 nerezova ocel 316 nerezova ocel 316 LF3 teplotni limit — 101 °G
*18 2 Tésnéni télesa grafit grafit grafit F316 teplotni limit - 220 °C
019 2 Opémy krouzek do seda T-G T-G T-G B8 teplotni limit — 220 °C
- Opémy krouiek(}m) se nepouziva, pokud je materidl seda G-T-S-R
- Pokyny pro skladovani, instalaci, provoz a udrzbu naleznete v nasem manualu 124.1/91.
=10-
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K85 PN10-PN160 DN10-DN100
KOHOUTY KULOVE STARLINE

S ——T S PROTIPOZARNIIVI TESTEM
ANSI TRIDA 150-900 Lbs
PN 16-25-40-64-100-160

KULOVE' KOHOUTY SE ZA\”TOVY'M PﬁlPOJENiM BSP Parallel BS21-DIN 258-1SO R/228-UNI 338

BSP Taper BS21-DIN 2999-1SO R/7-UNI 338
NPT ANSI B2.1

["704‘[ ZWT | ON| A | B|]C | D] E]F| K
. ——

o 12 15 75 67 152 | 11| 10 54 10

T w 34 20 80 70 162 | 142 | 10 54 1.2
B Y hidel _g . 1 25 100 80 193 21 12 75 22
” E o 114 32 110 92 193 | 254 12 75 31
F_- =
2 E: o 112 40 120 | 108 | 225 | 31,7 15 89 42
=
. [»]p . L = 2 50 140 | 113 | 225 38 15 89 55
=]
Ele - S+ 2 12 65 141 | 118 | 225 50 15 89 9
“ o a 80 | 170 | 136 | 350 | 64 | 22 | 18 | 12
T = *4 4 100 | 229 | 150 | 500 78 24 18 16
o 14 8 75 67 152 | 111 10 54 1,1

et A o 38 10 75 67 152 | 111 | 10 54 1.0
80 70 152 | 142 | 10 54 13

o 12

o

N4 48ROUBY o N. 6+ 6 SROUBU PRO VELIKOST N. 8 +8 8ROUBU PRO VELIKCST é | ¥4 | | 100) 80|13 2| H2 )75 23
1/2%-2* AED. PRUTOK nebo 1/4*1 1/2* PLNY PRUTOK |2 1/2-3* RED. PRUTOK nebo 2°-2 1/2* PLNY PRUTOK| 4* RED. PRUTOK nebo 3* PLNY PRUTOK 2 o 1 26 | 110 | 02 | 193 | 254 | 12 | 75 | 32
£ S o 112 | 3 [120| 108 | 225 |17 | 15 | 89 | 43
; o 112 | 40 | 140 | 113 | 225 | 38 | 15 | 89 | 58
4 2 50 | 141 | 118 | 225 | 50 | 15 | 89 | 10
! + 212 | 65 170 | 136 [ 350 | 64 | 22 | 16 | 135
+ CTVERCOVY TVAR TELESA +  KULATY TVAR TELESA 4+ KULATY TVAR TELESA +s| 3 80 | 305 | 150 | 500 | 78 | 24 | 18 | 175
SVAROVACI NATRUBKY B.W. nebo PE. = ANSI B16.25 SCH. 40-XS-80-160-XSS Pokyny pro svafovani kohouti na potrubi: Uvedte kohout do polohy
POZNAMKA: Lze objednat i jiné celkové délky. ,otevieno” a provedte na obou koncich 4 bodové svary. Svafovéani
je moZno potom dokonéit, aniZ by bylo nutno kohout demontovat.
ZAVIT | DN A B Cc D E BW kg
| R 15 | 275 | 67 | 182 | 1,1 | 19 | 213 | 13
{ L oo e 20 | 280 | 70 | 152 | 142 | 21 | 267 | 18
B EBE 25 | 300 | 80 | 193 | 21 | 28 | 334 | 28
? o 114 | 32 | 310 | 92 | 193 | 254 | 7 | 422 | 40
= % o 112 | 40 | 320 | 108 | 225 | 31,7 | 44 | 483 | 52
PE. z S o 2 |50 0| 1ma|2s| ®| 51 w02l e
3212 &
= * 3 80 POUZE INTEGRALNI NATRUBKY SW NEBO BW
E Ead 4 100
A | s 8 | 275 | 67 | 182 | 11| 19 | 137 | 12
' ' o 38 10 | 275 | 67 | 152 | 11| 18 | 171 | 12
] 15 | 280 | 70 | 162 | 142 | 21 | 213 | 16
N. 4+ 4 $ROUBY N. & + 6 $ROUBU PRO VELIKOST N. 8 + 8 SROUBU PRO VELIKOST E I B | 2 00| 80|19 20 | 2 1RRT 3R
1/2%-2* RED. PRUTOK nebo 1/4°1 1/2° PLNY PRUTOK |2 1/2*-3* RED. PRUTOK nebo 2°-2 1/2° PLNY PRUTOK 4“RED. PAUTOK nebo 3° PLNY PRUTOK 2 1 25 | 310 | 92 | 193 | 254 | &7 | 334 | 39
2 - .& o 11/4 | 32 | 320 | 108 | 225 | 31,7 | 44 | 422 | 51
é o 112 | 40 | 340 | 113 | 225 | 38 | 51 | 483 | 68
+ 2 50
. 212 65 POUZE INTEGRALNI NATRUBKY SW NEBO BW
+ CTVERCOVY TVAR TELESA ++ KULATY TVAR TELESA ++ 3 80
|NTEGROVANE' NA'TR UBKY SW. = ANSI B16.11 Pukyr!y pro svafovani kohouti na pnl/rubi: Uved‘tﬂ.kohom do [Euio_hy/
BLW./PA‘EA = ANSI B16.25 SCH. 40-XS5-80-160 ,otevieno® a provedte na obou koncich 4 bodové svary. Svafovani
POZNAMKA: Lze objednat i jiné celkové délky. je moZno potom dokonéit, aniZ by bylo nutno kohout demontovat.
= c + ZAVIT | DN A B Cc D SW | BW | kg
I CIT] 15 | 236 | 67 | 182 | 111|217 | 213 | 14
f &/: —_— 7 9 20 | 239 | 70 | 152 | 142 | 27.05| 267 | 1.7
B 'ﬁ 2 o 1 25 | 250 | 80 | 193 | 21 |3378| 334 | 30
i RE. % o 114 | 32 | 261 | 92 | 193 | 254 |4254 422 | 43
1 :{B‘W % o 112 | 40 | 272 | 108 | 225 | 31,7 | 4864 | 489 | 55
=l é | 2 50 | 279 | 113 | 225 | 38 | 61,11| 603 | 72
§ 212 | 65 | 191 | 118 | 225 | 50 | 742 | 73 9
= 80

» +

210 | 136 [ 350 | 64 | 898 | 889 | 12
305 | 150 | 500 | 78 | 1153| 1143 | 16

) -

+
+
~
=]
8

| 4 8 |23 | 67 | 182 | 11,1 | 141|137 | 15
| x ]
| s 10 | 236 | 67 | 182 | M| 175 | 171 | 15
| 2 15 | 239 | 70 | 152 | 142 | 217 | 213 | 17
5 - X e+ 34 | 20 |25 | 80 | 193 | 21 |27.05| 267 | 30
_ N.4+48ROUBY o N. 6+ 6 SROUBU PRO VELIKOST N. 8 + 8 SROUBL PRO VELIKOST =
1/2°-2* RED. PRUTOK nebo 1/4°1 1/2 PLNY PROTOK |2 1/2°-3" RED. PRUTOK nebo 22 1/2° PLNY PRUTOK 4“RED PRUTOK nebo 3° PLNY PRUTOK 2 0 1 25 | 261 | 92 | 193 | 254 | 3378| 334 | 43
= a
z 1 1a | 32 | 272 | 108 | 225 | 31,7 | 4254 | 422 | 55
o o 112 | 40 | 279 | 113 | 225 | 38 |4884 483 | 7.2
3 + 2 50 | 191 | 118 | 225 | 50 |61,11| 603 | 10
T + 212 | 65 210 | 136 | 350 | 84 | 42| 73 | 135
+ CTVERCOVY TVAR TELESA +  KULATY TVAR TELESA ++ KULATY TVAR TELESA ++ 3 80 | 305 | 150 | 500 | 78 | 808 | 889 | 175
=
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K85 PN10-PN160 DN10-DN100
KOHOUTY KULOVE STARLINE

PRIRUBOVE KULOVE KOHOUTY
SE ZAPOUZDRENYMI SEDLY
S PROTIPOZARNIM TESTEM

STAVEBNI DELKY dle DIN 3202 F1, povrch dle DIN 2526 form C

PRIRUBY: PN 16 = UNI 2282 nebo DIN 2633
PN 25 = UNI 2283 nebo DIN 2634
PN 40 = UNI 2284 nebo DIN 2635

PN 16 - PN 25 - PN 40

(- O ——

[
i
i
)
Ll
ﬁTi___: e

ZAVIT | DN A B c D E F kg

é = | 212 65 | 280 | 118 [ 225 [ 50 | 185 | 145 | 14
g,g 3 80 | 310 | 136 | 350 | 64 | 200 | 160 | 20
e 4 100 | 350 | 150 | 500 | 78 | 235 | 190 | 245
= 2 50 | 230 | 118 [ 225 | 50 | 165 | 125 | 175

E g 212 65 | 200 | 136 [ 350 | 74 | 185 | 145 | 23
= 3 80 | 310 | 150 [ 500 [ 75 | 200 | 160 | 285

Mensi velikosti — viz typ MASTER STAR

SIAVEBNI' DELKA dle ASME/ANSI B16-10
PRIRUBY dle ASME/ANSI B16.5

POZNAMKA: Pozadujete-li pravu povrchu pfirub RE je tFeba uvést tento typ povrchu do objednavky.

ANSI 150 RF nebo RTJ

jung
(2]
ion]

A RF
- i

A RT]

ZAIT | DN A A1 B c D E kg

g = | 212 65 191 | 203 | 118 | 225 | 50 | 178 | 155
Eg 3 80 | 203 | 216 | 136 | 350 | B4 | 1905 21
e 4 100 | 229 | 241 | 150 | 500 | 78 |2285| 26

- 2 50 | 216 | 229 | 118 | 225 | 50 | 152,5| 165

% g 212 65 | 241 | 254 | 136 | 350 | 64 | 178 | 25
= 3 80 | 283 | 296 | 150 [ 500 | 78 | 1905| 35

Mensi velikosti - viz typ MASTER STAR

STAVEBNI DELKA dle ASME/ANSI B16-10
PRIRUBY dle ASME/ANSI B16.5

POZNAMKA: Pozadujete-li upravu povrchu pfirub RF je tFeba uvést tento typ povrchu do objednavky.

ANSI 300 RF nebo RTJ

? T | ON| A [ M| B|C|D|E| K
!

B v _1_ E x| 212 | 65 | 241|254 | 118 | 225 | 50 | 1905 18

L | g 'é 3 80 | 283 | 206 | 136 [ 350 | 64 |2095| 24

EE @ E d E Ha 4 100 | 305 | 318 | 150 | 500 | 78 | 254 | 29

| —_— l = = 2 50 | 216 | 229 [ 118 [ 225 | 50 | 165 | 19

= 'é 212 65 | 241 | 254 | 136 | 350 | 64 | 1905 25

- 3 80 | 283 | 296 | 150 | 500 | 78 |2095| 38

: ::.14-— Mensi velikosti — viz typ MASTER STAR
STAVEBNI DELKA dle ASME/ANSI B16-10

PRIRUBY dle ASME/ANSI B16.5 ANSI 600 RF nebo RTJ

POZNAMKA: Pozadujete-li ipravu povrchu prirub RF, je tfeba uvést tento typ povrchu do objednavky. ZANT | ON | A A 5 c D E P

12 15 | 165 [1685| 67 | 152 | 11| 95 | 38

§ ¥4 | 20 | 191 | 191 | 70 | 152 | 142 | 1175| 48

2 1 25 | 216 [ 216 | 80 | 198 | 21 | 124 | 88

| 114 | @ | 28 |29 | 92 | 193|254 | 133 | 95

S| 1R | 40 | 241 | 241 | 108 | 285 | 317 | 156 | 135

e 2 50 | 292 | 205 | 113 | 225 | 38 | 165 | 17

@ 21/2 | 65 | 333 | 340 | 118 | 225 | 50 | 190,5| 20

3 80 | 956 | 872 | 136 | 350 | 64 |2085| 265

12 15 | 165 [1685| 70 | 152 | 142 | @5 | 41

w | ¥4 | 20 | 191 | 191 | 80 | 198 | 21 |1175| 59

'E 1 25 | 216 [ 216 | 92 | 198 | 254 | 124 | 78

2w | = | s | 20 | s | 2 31,7 | 133 | 108

% 112 | 40 | 241 | 241 | 113 | 225 | 38 | 156 | 15

- 2 50 | 292 | 308 | 118 | 225 | 50 | 165 | 21

21/2 | 65 | 333 | 340 | 136 | 350 | 64 |1905| 28

L
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K85 PN10-PN160 DN10-DN100
KOHOUTY KULOVE STARLINE

PROVOZ PRI NIZKYCH TEPLOTACH
PFi nizkych teplotach a nizkém tlaku je nutné pouzivat kohouty z oceli 316 nebo 304 typu SUPERSTAR TGT-G.
Pfi nizkych teplotach a vysokém tlaku je nutné pouzivat kohouty z oceli 316 nebo 304 typu SUPER nebo MEGASTAR KGT-G.
Dodavame kulové kohouty s riznymi druhy pfipojeni a v riznych tfidach.
A

x STANDARDNi PRODLOUZENY HRIDEL JE 4*
gé N 3 VELIKOST KOHOUTU ROZMERY
£§ N ‘E;QQ\ PLNY PRUTOK |REDUK. PRUTOK
i3 R . ¢ Al B | B | C
s N\ A ENEED
2 N | A _ e | 8 | - | - | s | 1e1 | os1 | a0s
3 \ % HH ag | 10 | | 15 | w2 | 181 | 231 | 305
=l2 vz | 15 | aw | 20 | 1:2 | 183 | 2 | a5

34" 20 i 25 193 200 250 39
i T 25 | 114" 32 193 199 | 249 38
) | 114" 32 | 112" 40 225 212 262 | 435
= W 112" 40 2 50 225 216 266 | 475
2 50 [212"| 65 225 227 277 | 587

R
o ‘ T 212 | 65 | 3 | 8 | 350 | 258 | 308 [ 70
= : : 3 | 8o | 4 | 100 s00 | 274 | 324 | w75

STANDARDNI PROVEDEN:

7
7_1
o
s
%

PRO IZOLOVANE POTRUBI A ARMATURY

DVOURUCNI PAKA , T OVLADACI OVALNE KOLO
e :
B
l 8
s e o ]
—H B

TYP PRODLOUZEN TH1 TH2 TH3 TH4 | THs TYP OVLADAGIHO KOLA OH 1 OH2
PLNY PLNY
VelosT - [piTox e | s | 12 | a4 | 1 (11| 2 [212] 3 VELIOST | PRI e | as | 1| 34| 1
REDUK REDUK.
DKl = | | e | 1 |t t| 2 |212] 3 | 4 N IR - R A R
; A | 140 | 140 | 140 | 150 | 150 | 220 | 220 | 200 | 300 | 450 ; A | 100 | 100 | 100 | 100 | 100
ROZMERY ROZMERY
B | 115 | 115 | 15 | 125 | 125 | 132 | 13 | 182 | 152 | 168 B | 100 | 100 | 103 | 108 | 112

—14-—
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K85 PN10-PN160 DN10-DN100
KOHOUTY KULOVE STARLINE

JAK PRIPRAVIT KOHOUT S RUCNIM OVLADANIM NA AUTOMATICKE OVLADANI

1 - Demontujte matici ruéni paky 2 - Vyjméte ruéni paku 3 - Umistéte opét matici paky

Konzola

E

o

L-.\

=

L

=

Spojka Ukazatel

o| Ppolohy

* ZATEZNY MOMENT PRI MAX, PRACOVNIM TLAKU SE SEDLY PTFE+ 25 % C.
GRAFIT *S' PRO SEDLA Z CISTEHO PTFE ‘T* -5%
PREVODNI VZTAHY: 1Nm = 0.7376 Lbinch / 1 Liuft = 1.365 Nm / 1 Nm = 8,86 Lhin

@ E 1 B_
A B
TABULKA POHONU AIR TORQUE
N VELIKOST VENTILU DVOJCINNY POHON

Q piny pratok | reg. pritok ROZMERY pohon konzola|spojkal

zavit |mm| zavit [mm| a B o] D E F typ typ typ

0 L _} 14" | 8 - - | 1405 | e85 59 20 29 a5 e e ST1 | A1/E

T 1 3/8" | 10| 122" | 15 | 1405 | es 89 20 29 41,5 150 FosGui4 ST1 | AVE
1/2" | 16| 34" | 20 | 15885 | 67 85 20 36 47 DA ST1 | Al/A
34" | 20 1" | 25 | 1885 | 73 85 20 36 47 ey STz | a2/A
1" |25 | 114" 32| 2105 73 102 20 425 52 | g0 Toonentus | ST2 | A2/B
11/4"| 32 | 11/2"| 40 | 2105 | 82 102 20 42,5 62 | [iiga oy i, STa [as/E
11/2"| 40| 2" |s0|=2105| 88 120 20 42,5 52 | go'fosnorans | ST3 | AS/E
2" |s0|212"| 65| 2475 o7 115 20 495 | 56,8 | g0 oAy | ST3 | A3B
242"| 65| 3 |80 |2685| 115 127 20 56 67 | isovoraitny | ST4 | AaG
3" | so| 4" |100|2e85| 132 | 127 20 s6 67 | iso'oeeorauir | ST4 | AS/E

VELIKOST VENTILU JEDNOCINNY POHON (S10)
. . . . plny pratok | reg. pratok ROZMERY pohon konzola|spojkal

ROZMERY A KROUTICI MOMENTY K VYBERU VHODNEHO zavit |[mm| zavit [mm| A 8 c D E F bp hpilfae
POHONU PRO KULOVE KOHOUTY STARLINE Ll VL - |1ses| es | 85 | 20 | 36 | 47 | doemscms | STI|AVA
T 3/8” | 10| 1/2* | 15| 1585 | 65 85 20 36 47 e ST1 | Av/A
VELIKOST VENTILU ROZMERY o LT,

E - MOV 12" | 15| 34" | 20 | 2105 | &7 102 20 425 52 | 150 roentrotis | ST1 | A1/A
piny pritok | reg pritok A B|C|D|-£]-F] & 3m" 20| 1* | 25| 2108 73 102 20 | 425 | B2 oA, | st2 [Aom
ZWIT| mm |ZVIT| mm | mm | mm| mm| mm| mm| mm| mm Nm 1" |25 | 114" 32 | 2475 | 73 115 20 495 | 568 | jso’fodrorcmz | ST2 | A2/B
M| 8 - - | MiOxt | 55| 2 | 4 | 25| 36 | M5B 9 11/4"| 32 | 11/2*| 40 | 2885 | 82 127 20 56 87 | isoroaroncmr | ST3 | As/A
3 [ 10 |12 | 15 | Mioxt |55 2 | 4 [25[36| Mg | 9 112" 40| 2" |s0|2685| 86 | 127 | 20 | 56 | 67 | isoresrorcms| ST3 | A3/A
12 15 | 34 | 20 Mi0xt | 55| 2 4 | 25| 36 | Ms«8 12 2 50 | 2 1/2"| 65 | 268,5 o7 127 20 56 67 ,sn:f_‘,ﬁo -:cm? ST3 | AZ/B
W4 20 | 1 | 2 [Mi2d2s] 75| 2 | 12| 30| 42| Mod | 18 I T S e oo

“ | 80 * |100| 345 | 132 | 157 30 68.5 82 4 | as/a
1] 25 [t1a] 32 |M12a25/ 75| 75| 12| 30| 42| M8 | 25 sl
11/4| 32 |11/2| 40 | Mi5x1,5| 89| 13 | 12| 35 [ 50 | M6x10 | 30 VSeobecné poznamky:
112] 40 | 2 | 50 | Mi5<15) 89135 12 | 35 | 50 | MGx10 | 35 1 —Vy3e uvedené pohony byly vybrany pfi hodnoté tlaku pfivadéného vzduchu = 5,6
2 [ 50 212 65 [misci5] 89 [ 105]115] 35 | 50 | mex10 | 50 bar (80 psi).
21/2| 65 | 3 | 80 |M215) 16| 13| 17 | 55| 70 | M8«12 | 75 2 —U jednoginnych pohon( je na kazdé strang 5 pruZin.
3 | 80 | 4 | 100 | M24-2 |182] 18 |145] 55 | 70 | MB«12 | 90 3 -V pfipadé jinych hodnot pfivodniho tlaku — viz katalog Airtorque

4 —Konzoly a spojky jsou dimenzovany tak, aby ly osadit na pohony Airtorque.
5 —Pfi hodnoté tlaku pfivadéného vzduchu nizsi neZ 5,6 bar je nutné zvolit vétsi pohon
a specialni konzolu a spojku.

Béhem provozu na pracovisti muze byt velikost krouticiho momentu kulovych kohoutt ovlivnéna mnoha faktory. Proto je tfeba
pfi vybéru pohonu vzit v uvahu FAKTORY UPRAVUJICI VELIKOST KROUTICIHO MOMENTU uvedene v tabulce A003/94.

jmenovity kroutici procesni tetnost ovladacich procesni materidl sedla potiebny bezpeé- vysledny kroutici
moment kohoutu & médium + cykla + teplota ik kohoutu + nostni faktor = moment v Nm
STARLINE konzoly dle ISO 5211 z nerezové oceli
v - £ | ooy A|B|c| D |Dbi|d|m| SO
ST1 | 35 |48,5|36,5|42:50| 36 | 67 | 6 |FO3/F04-05
Fj ST2 | 35 |485| 40 | 50 | 42 | 7 | 6 | FO4/F05
L“_J = ST3 | 39 |47,5(475| 50 | 50 | 7 | 7 | FOs/FO5
ST35 | 45 |655(|485| 70 | 50 | 9 | 7 | FOS/FO7
ST4 | 45 |655|655| 70 | 70 | 9 | 9 | FO7/FO7
150 sett STs | 56 | 92 | 92 | 102 | 102| 11 | 11 | FIOFI0
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