SIGRASEAL®

Zesilena tésnici deska z expandovaného prirodniho grafitu s viozkou z hrotovaného

plechu z uslechtilé oceli

tésnici deska

SIGRASEAL® je
vyrobena z ohebné grafitové folie a bez pojiv
zesilena vlozkou z hrotovaného plechu z
uslechtilé oceli 316 (L).

grafitova

Uziti

e Pro v8echny bézné pfirubové konstrukce v
oblasti potrubi a nadrzi

e Doporu¢ena jako jednodilné té&snéni do
@ 1500 mm; nad to napf. jako dvojvrstva
tésnéni v segmentech

e Pro provozni tlaky do 100 bar

e Pro korozivni media

o Pouzitelné pfi provoznich teplotdch od -
250 °C az do +500 °C; pfi pouziti pfes 400 °C
prosime o kontaktovani technika

e Tésnéni pro chemicky a petrochemicky
primysl a rafinerie

e Parovody v elektrarnach a teplarnach a
energetickych provozech

e Staré provozy

Vlastnosti

¢ VVysoka spolehlivost proti vyfouknuti a vysoka
mechanicka pevnost

¢ Velmi vysoka tolerance chyb pfi montazi a v
provozu

e Dobra chemicka odolnost

e Po dlouhou dobu stabilni kompresni a
odpruzovaci chovani také pfi zménach teplot

¢ Pfi doporuc¢enych mérnych tlacich Zzadny tok
za studena ani za tepla

e Odolna vucéi starnuti a krehnuti,
neobsahuje lepidlo ani jiné pojidlo

e Zdravotné nezavadna

protoze

Registrace

o BAM kyslik
 DVGW (DIN 3535-6)

Formy dodavek

Desky SIGRASEAL® se dodavaji v nasledujicich
rozmérech pod uvedenym typovym oznacenim:

Miry [mm] Typy

1500 x 1500 x 1,0  V10010M2
1500 x 1500 x 1,5  V15010M2
1500 x 1500 x 2,0  \V20010M2
1500 x 1500 x 3,0  V30010M2

Pokyny k montazi

Pro montaz pouzivejte jen sucha a
nepoSkozena tésnéni. Promacena grafitova
tésnéni se smi namontovat jen po uplném
vysuseni. Povrchy tésnicich ploch musi byt
Cisté, suché a odmasténé. Nepouzivejte zadné
dalSi rozpojovaci pasty.

Vlozte tésnéni bez mechanického namahani
centricky, pfipadné pouzijte montazni pomucku.
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SIGRASEAL®

Pfi obtizné montazi tésnéni se mulze té&snéni
fixovat za pouziti tenounké vrstvicky vhodného
lepidla citlivého na tlak, ale pouze bodové.

Priruby sefidte pokud mozZno co nejvice
soubézné - planparalelné. Srouby pfiruby

utahnéte nejdfiv rukou, nasledné pak kfizem s
50 % maximalniho utahovaciho momentu, pfi

Udaje o materialu

druhém utahovani s cca 80 % a pfi tretim
utahovani na plny utahovaci moment. VSechny
Srouby musi vykazovat prfedepsané napéti,
proto prosime zkontrolujte vicekrat moment
utaZzeni. PFi vySSich parametrech si u nas
prosim navic vyZadejte naSe pokyny pro
bezpecnou montaz.

Typ materialu

Tloustka

Rozmér

Mérna hustota grafitu

Obsah popela grafitu (DIN 51903)

Celkovy obsah chloru

Udaje k nosnému hrotovanému plechu z uslechtilé oceli
Cislo materialu dle ASTM
Tloustka
Pocet vrstev

Odolnost vici tlaku (DIN 52913)  ©p 16 h, 300 °C, 50 Nimm?

Parametry tésnéni (DIN E 2505 / DIN 28090-1)
Sife vzorku bp =20 mm

GBO pii 300 °C
Parametry deformace (DIN 28090-2)

Hodnota stlaceni za studena EKSW
Hodnota zpétného odpruzeni
za studena pfi 20 °C EKRW
Hodnota usazeni za tepla EWSW
Hodnota zpétného odpruzeni
za tepla pfi 300 °C EWRW
Vzorce k prfepoctu hodnot t€snéni podle
listu s pokyny B7 zni
Definice
ow Minimalni plo$né stlaceni k pfedbézné deformaci pfi montazi:
Doporucené plosné stlaceni pro montaz: = 20 N/mm? az cgo
CBU Minimalni plo$né stlaeni v provoznim stavu, pfi éemz ogy je soucin
provozniho tlaku p a faktoru tésnéni m pro zkusebni a provozni stav
(ogu=p-m)
ovo Maximalni pfipustné plo$né stlaéeni pfi RT
oBo:300°c  Maximalni pfipustné plosné stlaeni v provoznim stavu
m m = ogy /pi

V10010M2 V15010M2 V20010M2 V30010M2

mm 1,0 1,5 2,0 3,0
m 1,5x1,5
g/lcm? 1,0
% <20
ppm <50
E pricivy plech z uslechtilé oceli
316 (L)
mm 0,1
1
N/mm? >45
N/mm? 20
1,3
N/mm? 180 160 140 120
N/mm? 160 140 120 100
35-45
3-5
<4
3-4

ko - Ko = owu - bp
k1=m-bD

ko v mm, charakteristika Sife u¢inku tésnéni

k1 v mm, empiricka charakteristika fiktivni Sife t&ésnéni
Kb v N/mm?, odpor zmény formy materialu tésnéni
EKSW spéchovani a stlacitelnost pod ploSnym stlaéenim 35 N/mm?

EKRW zpétné pruzeni po odtizeni z 35 N/mm? na 1 N/mm?

ewsw  sedani (tvarovani) tésnéni pod ploSnym stlacenim v sile 50 N/mm? pfi
300 °Cpo 16 h

EWRW zpétné odpruzeni po odtizeni z 50 N/mm? na 1 N/mm?

Procentualni zmeény tloustky exsw, ekrw, Ewsw @ ewrw S€ vztahuji na vychozi tloustku tésnéni.
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Tyto udaje odpovidaji dnesnimu stavu nasich znalosti a maji informovat o nasich produktech a moznostech jejich pouZiti. Neznamenaji tudiz zajiseéni urcitych vlastnosti a vhodnosti
pro konkrétni ucel pouziti. Je tfeba brat ohled na pfipadna existujici ochrannd prava. Bezvadnou kvalitu zajist'ujeme v rimci svych "VSeobecnych prodejnich podminek".
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