VYHODY VNEJSTHO STREDICIHO KROUZKU
Vnéjsi stiedici (vodici) krouzek, spirdlového tésnéni ma nasledujici prednosti:

B zabezpecuje vystfedeéni tésnéni v prirubé

B chréni vlastni tésnici ¢ast spiralového vinuti

®m zvySuje dodatené ochranu proti prasknuti (vystieleni) t€snéni

m slouzi jako pojistka pted pretizenim tésnici Casti

B chrani pfed radidlnim teCenim mékkych plnidel, napt. PTFE
Z téchto divodil se uptfednostiiuje pouziti spirdlove vinutych tésnéni s vnéj$imi stiedicimi krouzky.
Na vné&jsim krouzku je provedeno znaCeni: razenim - jmenovity rozmér, tlakova tiida, norma a
materialy. barevnym pruhem - material t€snici vyplné¢.
VYHODY VNITRNIHO KROUZKU
Vnitini krouzek spirdlové vinutého tésnéni ma nasledujici pirednosti:

B chrani pfed radidlnim teCenim mékkych plnidel, napt. PTFE

® zmenSuje turbulentni tok tésnéného média, chrani tésnici cast pred proudem média ¢imz

prodluzuje Zivotnost spirdlové vinutého tésnéni.

B snizuje tepelné zatizeni tésnici ¢asti
Vnitini a vnéj$i krouzky jsou obzvlast” doporucené pro pouziti na spirdlovych tésnénich pievysujicich
ttidu 600 1lbs., ale specieln€ jsou vhodné pro vysoké teploty a tlaky za ucelem optimalizovat operacni
prizpusobivost spirdlové tésnici ¢asti.

VOLBA MATERIALU

Materidl pro vnitini krouzky a kovové spirdly je obvykle stejny jako material pfiruby z divodi
pfedchazeni korozi a riznym expanznim problémim. Vngjsi stfedici krouzek je obecné vyrabén
z uhlikové oceli s antikoroznim oSetfenim, krouzek muze byt vSak vyroben také ze stejného kovu jako
ptiruba

Tabulka kovovych materiali:

material CSN specifikace podle ¢. materialu | AISI/ASTM B.S. teplota [°C]

DIN podle DIN UNS min  max
uhlikova ocel 11375 |RSt. 37.2CS 1.0038 238-C 40B -40 500
nerez ocel 17240 | X5CrNi 18 1.4301 304 304S15/16/31 -250 550
nerez ocel 17249 | X2CrNi 189 1.4306 304L 304S11 -250 550
nerez ocel 17251 | X15CrNiSi 2012 1.4828 309 309S24 -100 1000
nerez ocel 17346 | X5CrNiMo 1810 1.4401 316 316S31/33 -100 550
nerez ocel 17349 | X2CrNiMo 1810 1.4404 316L 316S11/13 -100 550
nerez ocel 17348 | X10CrNiMoTi 1810 1.4571 316Ti 320S31 -100 550
nerez ocel 17247 | X10CrNiTi 189 1.4541 321 321S12/49/87 -250 550

Spodni tabulka mlZe byt pouzita k ur€eni spravné tésnici vyplné. Nejcastéji se pouziva grafit. V piipadeé
kdy grafit zplsobuje zneciSténi média nebo kdyZ neni dostatecné chemicky a tepelné odolny, pak je
doporuceno pouzit jiny druh tésniciho materidlu

Tabulka materiala tésnici vyplné:

material teplota maximalni provozni | plynno- pouZziti barevné pruhové
min. max. tlak [MPa] tésnost znaceni
grafit -200 | 550 25 dobra agresivni prostiedi Seda
PTFE -200 | 250 10 dobra agresivni prostiedi bila

GRAFIT je univerzalné pouzitelny, vysoce kvalitni materidl s velmi dobrou chemickou a teplotni
odolnosti, nestarne a ma dobré tésnici vlastnosti.

PTFE je velmi kvalitni synteticky materidl s vybornou chemickou odolnosti a odolnosti proti starnuti, ma
téz vyborné tésnici vlastnost

Pouziti jinych materialt zajistime po dohodé.



VOLBA TLOUSTKY TESNENI

Spiralové vinuté tésnéni se obvykle vyrabi o tloust’ce 4,5mm. Avsak v nékterych piipadech volbou
jiné tloust’ky tésnéni se mize dosdhnout lepsich tésnicich tcink.

T bmax D T
t1 tolerance D Bmax 2 tloustka tésnéni po montazi

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

7.2 +0,35 100 - 3200 33 5 5.3-5.6

6.4 +0,3 100 - 1600 30 4 4.7-4.9
1601 - 3200 25
15- 630 35

4.8 +0.25 631 - 1600 30 3 3.2-34
1601 - 2000 20

3.5 +0,25 15 - 1000 25 2 2.3-2.5
3.2 +0,25 15-1000 20

2.5 +0,25 15 - 500 10 15 1.8-2.0

V ptipad€ nejasnosti pfi volbé tloustky tésnéni se obrat'te na nase experty.

VYROBNI TOLERANCE
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norma té€snéni: ASME B 16.20 BS 3381
norma ptiruby: ASME/ANSI B16.5 ASME/ANSI B16.47 BS 1560 DIN
série A,B
rozmér %) tolerance[mm] %) tolerance[mm] %) tolerance[mm] %) tolerance[mm]
di 1/2"-3" +038 26"-60"| =+ 3,0 1/2"-3" +0,8 <600 +08
4"-24" +15 4"-24" +15 >600 <800 +15
>800 <1600 | £ 3
>2000 +3

d2 1/2"-8" +04 26"-34" +0,8 1/2"-8" + 04 <600 +0,8
10"-24" +0,8 36"-60" +1.3 10"-24" +15 >600 <800 +15
>800 <1600 | £ 1,5
>1600 + 3,0
d3 1/2"-8" +0,8 26"-60" +15 1/2"-8" -08 <600 +0,8
10"-24" +1,5-0,8 10"-24" -15 >600 <1600 | £ 1,5
>1600 + 3,0
d4 1/2"-24" -08 26"-60"| +0,8 1/2"-24" -08 <600 -08
>600 <1000 -15
>1000 <2000 | - 2,0
>2000 - 3,0




ROZMERY SPIRALOVE VINUTYCH TESNENI

USPORADANE PODLE NOREM PRO TESNENi A NOREM PRO PRIRUBY
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Rozméry spiralové vinutych tésnéni typu SPIRATEM 123 a SPIRATEM 12 dle normy BS 3381
- pro priruby dle norem BS 1560 a ASME/ANSI B16.5.

d1 [mm] d2[mm] d3[mm] d4[mm]
jmenovity | tlakova tfida [Ibs] tlakova tfida [Ibs] tlakova tfida [Ibs] tlakova tfida [Ibs]
pramér 150 - 2500 150 300-1500 2500 150 - 2500 150 300 600 900 1500 2500
trubky
172" 14,3 18,7 18,7 18,7 32,2 47,6 54,0 54,0 63,5 63,5 69,9
3/4" 20,6 266 25,0 25,0 40,1 57,2 66,7 66,7 69,9 69,9 76,2
1" 27,0 329 314 31,4 48,0 66,7 73,0 73,0 79,4 79,4 85,7
11/4" 34,9 456 44,1 39,3 60,7 76,2 82,6 82,6 88,9 88,9 104,8
11/2" 41,3 536 504 47,2 70,3 85,7 95,3 95,3 98,4 98,4 117,5
2 52,4 69,5 66,3 58,3 86,1 104,8 1111 111,1 142,9 142,9 146,1
21/2" 63,5 822 790 69,5 98,8 123,8 130,2 130,2 165,1 165,1 168,3
3" 77,8 101,2 94,9 91,7 121,1 136,5 149,2 149,2 168,8 174,6 196,9
4" 103,2 126,6 120,3 1171 149,6 174,6 181,0 193,7 206,4 209,6 235,0
5" 128,5 153,6 1472 142,5 178,2 196,9 215,9 2413 2477 254,0 279,4
6" 154,0 180,6 174,2 1711 210,0 2223 250,8 266,7 288,9 282,6 317,5
8" 203,2 231,4 225,0 2155 263,9 279,4 308,0 320,7 358,8 352,4 387,4
10" 254,0 286,9 280,6 269,5 317,9 339,7 362,0 400,1 435,0 435,0 476,3
12" 303,2 339,3 333,0 323,5 375,1 409,6 422,3 457,2 498,5 520,7 549,6
14" 342,9 371,1  364,7 406,8 450,9 485,8 492,1 520,7 577,9
16" 393,7 4219 4155 464,0 514,4 539,8 565,2 574,7 641,4
18" 4445 475,9  469,5 527,5 549,3 596,9 612,8 638,2 704,9
20" 495,3 526,7 520,3 578,3 606,4 654,1 682,6 698,5 755,7
24" 596,9 631,4 625,11 686,2 717,6 774,7 790,6 838,2 901,7

Rozméry spiralové vinutych tésnéni typu SPIRATEM 123 a SPIRATEM 12 dle normy ASME 16.20 (APl 601)
- pro pfiruby dle norem ASME/ANSI B16.5

d1 [mm] d2[mm] d3[mm] d4[mm]
jmenovity tlakova tfida [Ibs] tlakova tfida [Ibs] tl. tfida [Ibs] tlakova tfida [Ibs]
pramér 150 300 400 600 900 1500 2500 | 150 300 400 600 900 1500 2500 |150- 900- | 150 300 400 600 900 1500 2500
trubky 600 2500
1/2" 142 142 142 142 142 142 142| 191 191 191 191 19,1 19,1 19,1318 31,8 | 47,8 541 54,1 54,1 635 635 69,9
3/4" 20,6 20,6 206 206 20,6 20,6 20,6| 254 254 254 254 254 254 254|396 396 | 57,2 66,8 66,8 668 699 699 762
1" 26,9 269 269 269 269 269 269 31,8 31,8 318 31,8 31,8 31,8 318|478 478 | 66,8 732 732 732 795 795 859
11/4" 381 381 381 381 333 333 333| 47,8 478 478 47,8 39,6 39,6 396|605 605 | 762 826 826 826 889 88,9 104,9
11/2" 445 445 445 445 414 414 41,4| 54,1 54,1 541 541 478 47,8 478|699 699 | 859 953 953 953 98,6 98,6 117,6
2 55,6 55,6 556 556 52,3 523 523| 69,9 699 699 69,9 587 587 587|859 859 |104,9 111,3 111,3 111,3 143,0 143,0 146,0
21/2" 66,5 66,5 66,5 66,5 635 635 635| 826 826 826 826 699 699 699|986 98,6 |124,0 130,3 130,3 130,3 165,1 165,1 168,4
3" 81,0 81,0 81,0 81,0 81,0 810 81,0(101,6 101,6 101,6 101,6 953 92,2 92,2|120,7 120,7|136,7 149,4 149,4 149,4 168,4 174,8 196,9
4" 106,4 106,4 106,4 106,4 106,4 106,4 106,4|127,0 127,0 120,7 120,7 120,7 117,6 117,6(149,4 149,4|174,8 181,1 177,8 193,8 206,5 209,6 235,0
5" 131,8 131,8 131,8 131,8 131,8 131,8 131,8(155,7 155,7 147,6 147,6 147,6 143,0 143,0|177,8 177,8|196,9 215,9 212,9 241,3 247,7 254,0 279,4
6" 157,2 157,2 157,2 157,2 157,2 157,2 157,2|182,6 182,6 174,8 174,8 174,8 171,5 171,5(209,6 209,6 |222,3 251,0 247,7 266,7 289,1 282,7 317,5
8" 215,9 215,9 209,6 209,6 209,6 206,2 200,2|233,4 233,4 225,6 225,6 222,3 215,9 215,9|263,7 257,3(279,4 308,1 304,8 320,8 358,9 352,6 387,4
10" 268,2 268,2 260,4 260,4 260,4 257,8 247,7|287,3 287,3 274,6 274,6 276,4 266,7 270,0(317,5 311,2|339,9 362,0 358,9 400,1 435,1 435,1 476,3
12" 317,5 317,5 317,5 317,5 314,5 314,5 292,1|339,9 339,9 327,2 327,2 323,9 323,9 317,5|374,7 368,3(409,7 422,4 419,1 457,2 498,6 520,7 549,4
14" 349,3 349,3 349,3 349,3 342,9 339,9 371,6 371,6 362,0 362,0 355,6 362,0 406,4 400,1(450,9 485,9 482,6 492,3 520,7 577,9
16" 400,1 400,1 400,1 400,1 393,7 387,4 422,4 422,4 412,8 412,8 412,8 406,4 463,6 457,2|514,4 539,8 536,7 565,2 574,8 641,4
18" 449,3 449,3 449,3 449,3 4445 438,2 4747 474,7 469,9 469,9 463,6 463,6 527,1 520,7|549,4 596,9 593,9 612,9 638,3 704,9
20" 500,1 500,1 500,1 500,1 495,3 489,0 525,5 525,5 520,7 520,7 520,7 520,7 577,9 571,5|606,6 654,1 647,7 682,8 698,5 755,7
24" 603,3 603,3 603,3 603,3 603,3 577,9 628,7 628,7 628,7 628,7 628,7 628,7 685,8 679,5|717,6 774,7 768,4 790,7 838,2 901,7
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Rozméry spiralové vinutych tésnéni typu SPIRATEM 123 a SPIRATEM 12 dle normy ASME B16.20 (API 601)
- pro pfiruby dle normy ASME B16.47 série A (MSS SP-44)

jmenovity dl[mm] d2[mm] d3[mm] d4[mm]
pramér tlakova tfida [Ibs] tlakova tfida [Ibs] tlakova tfida [Ibs] tlakova tfida [Ibs]
trubky 150 300 400 600 900 | 150 300 400 600 900 | 150 300 400 600 900 | 150 300 400 600 900
26" 654,1 654,1 660,4 647,7 666,8|673,1 6858 6858 6858 6858|7049 736,6 7366 7366 7366|7747 8352 8319 8669 8827
28" 704,9 7049 711,2 6985 7112|7239 7366 7366 7366 736,6|7557 7874 7874 7874 787,4|831,9 898,77 8923 9144 946,2
30° 755,7 755,7 755,7 7557 7747|7747 7938 7938 7938 7938|8065 844,6 844,6 8446 844,6|882,7 9525 946,2 971,6 1009,7
32¢ 806,5 806,5 812,8 812,8 8128|8255 8509 850,9 850,9 850,9 (8606 901,7 901,7 901,7 901,7 | 939,8 1006,6 1003,3 1022,4 1073,2
34¢ 857,3 857,3 863,6 863,6 8636|8763 901,7 901,7 901,7 901,7|911,4 952,5 952,5 9525 952,5|990,6 1057,4 1054,1 1073,2 1136,7
36" 908,1 908,1 917,7 917,7 920,8|927,1 9558 9558 9558 958,9|968,5 1006,6 1006,6 1006,6 1009,7|1047,8 1117,6 1117,6 1130,3 1200,2
38" 958,9 952,5 952,5 952,5 1009,7| 977,9 977,9 971,6 990,6 1035,1{1019,3 1016,0 1022,4 1041,4 1085,9|1111,3 1054,1 1073,2 1104,9 1200,2
40° 1009,7 1003,3 1000,3 1009,7 1060,5(1028,7 1022,4 1025,7 1047,8 1098,6(1070,1 1070,1 1076,5 1098,6 1149,4(1162,1 1114,6 1127,3 1155,7 1251,0
42¢ 1060,5 1054,1 1051,1 1066,8 1111,3|1079,5 1073,2 1076,5 1104,9 1149,4(1124,0 1120,9 1127,3 1155,7 1200,2|1219,2 1165,4 1178,1 1219,2 1301,8
44" 1111,3 1104,9 1104,9 1111,3 1155,7(1130,3 1130,3 1130,3 1162,1 1206,5(1178,1 1181,1 1181,1 1212,9 1257,3(1276,4 1219,2 1231,9 1270,0 1368,6
46 1162,1 1152,6 1168,4 1162,1 1219,2|1181,1 1178,1 1193,8 1212,9 1270,0(1228,9 1228,9 1244,6 1263,7 1320,8|1327,2 1273,3 1289,1 1327,2 1435,1
48 1212,9 1209,8 1206,5 1219,2 1270,0(1231,9 1235,2 1244,6 1270,0 1320,8(1279,7 1286,0 1295,4 1320,8 1371,6(1384,3 1324,1 1346,2 1390,7 1485,9
50" 1263,7 1244,6 1257,3 1270,0 1282,7 1295,4 1295,4 1320,8 1333,5 1346,2 1346,2 1371,6 1435,1 1378,0 1403,4 1447,8
52" 1314,5 1320,8 1308,1 1320,8 1333,5 1346,2 1346,2 1371,6 1384,3 1397,0 1397,0 1422,4 1492,3 1428,8 1454,2 1498,6
54¢ 1358,9 1352,6 1352,6 1378,0 1384,3 1403,4 1403,4 1428,8 1435,1 1454,2 1454,2 1479,6 1549,4 1492,3 1517,7 1555,8
56" 1409,7 1403,4 1403,4 1428,8 1435,1 1454,2 1454,2 1479,6 1485,9 1505,0 1505,0 1530,4 1606,6 1543,1 1568,5 1612,9
58" 1460,5 1447,8 1454,2 14732 1485,9 1511,3 1505,0 1536,7 1536,7 1562,1 1555,8 1587,5 1663,7 1593,9 1619,3 1663,7
60" 1511,3 1524,0 1517,7 1530,4 1536,7 1562,1 1568,5 1593,9 1587,5 1612,9 1619,3 1644,7 1714,5 1644,7 1682,8 1733,6

Rozméry spiralové vinutych tésnéni typu SPIRATEM 123 a SPIRATEM 12 dle normy ASME B16.20 (API 601)
- pro pfiruby dle normy ASME B16.47 série B (APl 605)

jmenovity dl[mm] d2[mm] d3[mm] d4[mm]
pramér tlakova tfida [Ibs] tlakova tfida [Ibs] tlakova tfida [Ibs] tlakova tfida [Ibs]
trubky 150 300 400 600 900 | 150 300 400 600 900 | 150 300 400 600 900 | 150 300 400 600 900
26" 654,1 654,1 654,1 644,7 673,1|673,1 673,1 6668 6637 6922|6985 7112 6985 7145 7493|7254 7717 7463 7653 8382
28" 704,9 7049 701,8 692,2 7239|7239 7239 7145 7049 743,0|749,3 762,0 7493 7557 8001|7762 8255 8001 819,2 901,7
30" 755,7 755,7 752,6 752,6 7874|7747 7747 7653 7780 8065|8001 8128 8065 8288 857,3|827,0 886,0 857,3 879,6 958,9
32¢ 806,5 806,5 800,1 793,8 8382|8255 8255 8128 831,9 863,6 (8509 8636 8606 8827 914,4|881,1 939,8 911,4 9335 1016,0
34 857,3 857,3 850,9 850,9 8594 |876,3 876,3 8669 8890 920,8|908,1 914,4 9114 939,8 971,6|9350 9939 962,2 997,0 10732
36° 908,1 908,1 898,7 901,7 927,1|927,1 927,1 917,7 939,8 946,2|958,9 965,2 9652 990,6 997,0|987,6 1047,8 1022,4 1047,8 1124,0
38" 958,9 971,6 952,5 952,5 1009,7| 974,6 1009,7 971,6 990,6 1035,1|1009,7 1047,8 1022,4 1041,4 1085,9|1044,7 1098,6 1073,2 1104,9 1200,2
40 1009,7 1022,4 1000,3 1009,7 1060,5(1022,4 1060,5 1025,7 1047,8 1098,6(1063,8 1098,6 1076,5 1098,6 1149,4(1095,5 1149,4 1127,3 1155,7 1251,0
42" 1060,5 1054,1 1051,1 1066,8 1111,3(1079,5 1079,5 1076,5 1104,9 1149,4(1114,6 1117,6 1127,3 1155,7 1200,2(1146,3 1200,2 1178,1 1219,2 1301,8
44 1111,3 1124,0 1104,9 1111,3 1155,7(1124,0 1162,1 1130,3 1162,1 1206,5(1165,4 1200,0 1181,1 1212,9 1257,3(1197,1 1251,0 1231,9 1270,0 1368,6
46" 1162,1 1178,1 1168,4 1162,1 1219,2(1181,1 1216,2 1193,8 1212,9 1270,0(1224,0 1254,3 1244,6 1263,7 1320,8(1255,8 1317,8 1289,1 1327,2 1435,1
48 1212,9 1200,2 1206,5 1219,2 1270,0(1231,9 1231,9 1244,6 1270,0 1320,8(1270,0 1270,0 1295,4 1320,8 1371,6(1306,6 1368,6 1346,2 1390,7 1485,9
50" 1263,7 1267,0 1257,3 1270,0 1282,7 1317,8 1295,4 1320,8 1325,6 1355,9 1346,2 1371,6 1357,4 1419,4 1403,4 1447,8
52¢ 1314,5 1317,8 1308,1 1320,8 1333,5 1368,6 1346,2 1371,6 1376,4 1406,7 1397,0 1422,4 1408,2 1470,2 1454,2 1498,6
54" 1365,3 1346,2 1352,6 1378,0 1384,3 1384,3 1403,4 1428,8 1422,4 1422,4 1454,2 1479,6 1463,8 1530,4 1517,7 1555,8
56 1412,7 1428,8 1403,4 1428,8 1435,1 1479,6 1454,2 1479,6 1472,2 1524,0 1505,0 1530,4 1514,6 1593,9 1568,5 1612,9
58" 1463,5 1484,4 1454,2 1473,2 1485,9 1535,2 1505,0 1536,7 1522,5 1573,3 1555,8 1587,5 1579,6 1655,8 1619,3 1663,7
60* 1514,3 1505,0 1517,7 1530,4 1536,7 1536,7 1568,5 1593,9 1573,3 1574,8 1619,3 1644,7 1630,4 1706,6 1682,8 1733,6




Rozméry spiralové vinutych tésnéni typu Rozmeéry spiralové vinutych tésnéni typu
SPIRATEM 2 pro tlakovou tfidu 150-1500lbs SPIRATEM 2 pro tlakovou tfidu 150-1500lbs
- pro priruby vykruzek/nakruzek - pro pfiruby pero/drazka
dle normy ASME/ANSI B16.5 dle normy ASME/ANSI B16.5
i i
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\_/:O d3 d2 \_/IO d3 d2
Jjmenovity uzké Siroké Jjmenovity uzké Siroké
primér trubky d2 [mm] d3[mm] d2 [mm] d3 [mm] priamér trubky d2 [mm] d3 [mm] d3 [mm]
1/2% 18 21 35 1/2% 25 35 35
3/4« 24 27 43 3/4% 33 43 43
1= 30 33 51 1 38 48 51
1 1/4% 38 42 64 1 1/4¢ 48 57 64
11/2¢ 44 48 73 11/2¢ 54 64 73
2 57 60 92 2 73 83 92
2 1/2¢ 68 73 105 2 1/2¢ 86 95 105
3¢ 84 89 127 3« 108 118 127
31/2¢ 97 102 140 31/2¢ 121 130 140
4« 110 114 157 4« 132 145 157
5% 137 141 186 5% 160 173 186
6" 162 168 216 6" 190 203 216
8" 213 219 270 8" 238 254 270
10° 267 273 324 10* 286 305 324
12¢ 318 324 381 12¢ 343 36 381
14« 349 356 413 14« i) 394 413
16 400 406 470 16 425 448 470
18" 451 457 535 18+ 489 511 535
20 502 510 585 20 535 559 585
24+ 603 610 690 P 591 616 641
24 640 667 690

Rozmeéry spiralové vinutych tésnéni tylpu SPIRATEM 123 a SPIRATEM 12- pro priruby vyrabéné dle normy
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Jmenovity d1 [mm] d2 [mm] d3 [mm] d4 [mm]
prumér trubky | tlakova tfida [bar] | tlakova téida [bar] tlakova tfida [bar] tlakova tfida [bar]

[mm] 10-320 10-320 10-40 64-320 10 16 25 40 64 100 160 250 320
10 18 24 36 36 46 46 46 46 56 56 56 67 67
15 22 28 40 40 51 51 51 51 61 61 61 72 72
20 27 33 47 47 61 61 61 61 74 74 74 79
25 34 40 54 54 71 71 71 71 82 82 82 82 92
32 43 49 65 65 82 82 82 82 90 90 90 100
40 48 54 70 70 92 92 92 92 102 102 102 108 118
50 57 66 84 84 107 107 107 107 112 118 118 123 133
65 73 82 102 104 127 127 127 127 137 143 143 153 170
80 86 95 115 119 142 142 142 142 147 153 153 170 190
100 108 120 140 144 162 162 167 167 173 180 180 202 229
125 134 146 168 172 192 192 193 193 210 217 217 242 274
150 162 174 196 200 217 217 223 223 247 257 257 284 311
175 183 195 221 227 247 247 253 265 277 287 284 316 358
200 213 225 251 257 272 272 283 290 309 324 324 358 398
250 267 279 307 315 327 328 340 352 364 391 388 442 488
300 318 330 358 366 377 383 400 417 424 458 458 538
350 363 375 405 413 437 443 457 474 485 512
400 414 426 458 466 488 495 514 546 543 572
500 518 530 566 574 593 617 624 628 657 704
600 618 630 666 674 695 734 731 747 764 813
700 718 730 770 778 810 804 833 852 879
800 818 830 874 882 917 911 942 974 988
900 910 930 974 982 1017 1011 1042 1084 1108

1000 1010 1030 1078 1086 1124 1128 1154 1194 1220

1200 1210 1230 1280 1290 1341 1342 1364 1398 1452

1400 1420 1450 1510 1548 1542 1578 1618

1600 1630 1660 1720 1772 1764 1798 1830

1800 1830 1860 1920 1972 1964 2000

2000 2020 2050 2120 2182 2168 2230

2200 2030 2260 2330 2384 2378

2400 2430 2480 2530 2594

2600 2630 2660 2730 2794

2800 2830 2860 2930 3014

3000 3030 3060 3130 3228




VYROBNi ROZMERY

Rozmeéry tésnéni typu SPIRATEM 2 Rozmeéry tésnéni typu SPIRATEM 2
dle normy DIN 2692 dle normy DIN 2691
pro tlakovou tfidu PN10-100 bart (PN10-160) - pro priruby typu pero/drazka
pro priruby typu vykruzek/nakruzek vyrabéné vyrabéné podle normy DIN 2512
podle normy DIN 2513
- |
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\/;O L 2 < 43 d2
jmenovity rozmér d2 d3 jmenovity rozmér d2 d3
piiruby [mm] [mm] [mm] piiruby [mm] [mm] [mm]
10 18 34 4-6 20 30
15 22 39 8 22 32
20 28 50 10 24 34
25 35 57 15 29 39
32 43 65 20 36 50
40 49 75 25 43 57
50 61 87 32 51 65
65 77 109 40 61 75
80 90 120 50 73 87
100 115 149 65 95 109
125 141 175 80 106 120
150 169 203 100 129 149
175 195 233 125 155 175
200 220 259 150 183 203
250 274 312 175 213 233
300 325 363 200 239 259
350 368 421 250 292 312
400 420 473 300 343 363
500 520 575 350 395 421
600 620 675 400 447 473
700 720 777 500 549 575
800 820 882 600 649 675
900 920 987 700 751 77
1000 1020 1091 800 856 882
900 961 987
1000 1062 1092

MONTAZNi NAVOD

MontaZi vénujte maximalni pozornost. Nejcastéjsi pii¢inou selhani spirdlového tésnéni je nedodrzeni

doporuceného zptsobu montaze.

e Ocistéte dosedaci plochy ptirub a zkontrolujte jestli nejsou poskozené.
e Zajistéte rovnobéznost dosedacich ploch.

e Vlozte spirdlové vinuté tésnéni tak aby bylo spravné vystiedéné.

e Utahujte Srouby podle nakresu postupné na 50%, 75%, 100%
doporuceného pritlaéného tlaku (viz. nasledujici tabulka).

e Nedoporucujeme Srouby uvoliiovat a znova dotahovat.

e Nepouzivejte poskozené Srouby a matice.

e Veénujte zvySenou pozornost pii montazi tésnéni typu SPIRATEM 2

postup pii utahovani Sroubi:




Tabulka pritlaénych tlakt na tésnéni

VYPOCET SiLY NA STLACENI TESNENI
Aby tésnéni splitovalo svoji funkci musi byt pifi montazi stlaceno spravnym piitlacnym tlakem.

TESNENI S VNEJSIM KROUZKEM

Népli Q [N/mm?] pei 20°C m Q¢ [N/mm?]

Min. | Dop. Max. 100°C | 200°C | 300°C | 400°C | 500°C
Grafit | 50 95 180 2 140 130 120 110 100
PTFE | 50 80 130 1,8 105 90 - - -

TESNENI{ S VNITRNIM A VNEJSIM KROUZKEM

Napli Q [N/mm?] pei 20°C m Q¢ [N/mm?]

Min. | Dop. Max. 100°C | 200°C | 300°C | 400°C | 500°C
grafit | 50 122 300 2 180 170 160 150 140
PTFE | 50 110 250 1,8 150 130 - - -

priklad
popis vzorec Tésnéni SPIRATEM 123

teplota 400°C, DN=100, PN=40
tésnici vyplin=grafit
Quop=122 N/mm?
Qmin=50 N/mm?

Pfitladny tlak doporuceny  Qgop [N/mm?]

Pfitla¢ny tlak minimalni  Qpin

[N/mm?](t8snéni zaéne t&snit)

Ptitlacny tlak maximalni ~ Qpax

[N/mm?](dochazi k drceni t&snéni)
Vypocet sily na t€snéni

Qmax=300 N/mm?

Plocha t&snéni Almm?]  A=(ds*-d,?).n/4 A= (140%-122%).1/4= 4716 mm?
Sila ve Sroubech doporu¢ena  Fgop[N]  Fgop=Qdop.A Faop = 122.4716=575352 N
Sila ve Sroubech minimalni Fmin[N]  Fnin=Qmin.A Frmin=50.4716=235800 N
Sila ve Sroubech maximalni FraxIN]  Frax=Qmax.A Fra= 300.4716=1 414800 N
Presnéjsi zpiisob vypoctu
Tésnici koeficient m m=2
Minimalni sila na t&snéni FnlN] Fr=m.P.A Fn=2.4.4716=37728 N
Tlak média P [N/mm?] P= 4 N/mm?
Sila odtlacujici pfiruby od sebe Fp[N] Fp=d,’.7.P/4 Fp=120%r.4/4= 45 239 N
Minimalni celkova sila Femin[N] ~ Femin=Fm*Fp Femin=37728 +45 239= 82967 N
Ptitlacny tlak
Vv zavislosti na teploté QyN/mm?] Q=150 N/mm?
Maximalni sila na té€snéni FmaxIN]  Fima=QrA F imax=150*4716= 707400 N
Vysledna sila ve Sroubech FIN] F<Fma Fimax F<1 414800 N, 707400 N
F<707400 N
F> Fuin, Femin F>235800 N, 82967 N
F>235800 N
235800 N < F < 707400 N
F=471000 N
Pocet Sroubti X viz tabulka pocet a 8 ks M20
rozmér Sroubl pro
ptiruby DIN
Sila na 1 Sroub F:IN] Fs=F/x 471000/8=58875N
Utahovaci moment M [N.m]  viz. tabulka montazni  zvolime jakost 5,6 (5D) *

sily Sroubti a utahovaci M=184 N.m
momenty

* Lze mozZno pouZzit také jakost Sroubu 6.9(6G). V tomto pripadé je utahovaci moment M = 335 N.m
(utdhnout na 60% M)



POMOCNA TABULKA - POCET A ROZMER SROUBU PRO PRIRUBY ASME

tlakova tfida 150 Ib 300 Ib 400 Ib 600 Ib 900 Ib 1500 Ib 2500 Ib
jmenovity primér
1/2” 4x1/2” 4x1/2” 4x5/8” 4x1/2” 4x3/4” 4x3/4” 4x3/4”
3/14” 4x1/2” 4x5/8” 4x5/8” 4x5/8” 4x3/4” 4x3/4” 4x3/4”
1" 4x1/2” 4x5/8” 4x5/8” 4x5/8” 4x7/8” 4x7/8” 4x7/8”
11/4” 4x1/2” 4x5/8” 4x5/8” 4x5/8” 4x7/8” 4x7/8” 4x1”
11/2” 4x1/2” 4x3/4” 4x3/8” 4x3/4” 4x1” 4x1” 4x11/8”
2" 4x5/8” 5x5/8” 8x5/8” 5x5/8” 8x7/8” 8x7/8” 8x1”
21/2” 4x5/8” 8x3/4” 8x3/4” 8x3/4” 8x1” 8x1” 8x1 1/8”
3” 4x5/8” 8x3/4” 8x3/4” 8x3/4” 8x7/8” 8x11/8” 8x1 1/4”
31/2” 8x5/8” 8x3/4” 8x7/8” 8x7/8”
4 8x5/8” 8x3/4” 8x7/8” 8x7/8” 8x1 1/8” 8x1 1/4” 8x11/2”
5” 8x3/4” 8x3/4” 8x7/8” 8x1” 8x1 1/4” 8x1 1/2” 8x1 3/4”
6” 8x3/4” 12x3/4” 12x7/8” 12x1” 12x1 1/8” 12x1 3/8” 8x2”
8” 8x3/4” 12x7/8” 12x1” 12x1 1/8” 12x1 3/8” 12x1 5/8” 12x2”
10” 12x7/8” 16x1” 16x1 1/8” 16x1 1/4” 16x1 3/8” 12x17/8” 12x2 1/2”
12" 12x7/8” 16x1 1/8” 16x1 1/4” 20x1 1/4” 20x1 3/8” 16x2” 12x2 3/4”
14" 12x1” 20x1 1/8” 20x1 1/4” 20x1 3/8” 20x1 1/2” 16x2 1/4”
16” 16x1” 20x1 1/4” 20x1 3/8” 20x1 1/2” 20x1 5/8” 16x2 1/2”
18” 16x1 1/8” 24x1 1/4” 24x1 3/8” 20x1 5/8” 20x1 7/8” 16x2 3/4”
20" 20x1 1/8” 24x1 1/4” 24x1 1/2” 24x1 5/8” 20x2” 16x3”
22" 20x1 1/4” 24x1 1/2” 24x1 5/8” 24x1 3/4”
24" 20x1 1/4” 24x11/2” 24x1 3/4” 24x17/8” 20x2 1/2” 16x3 1/2”
26" 24x1 1/4” 26x1 5/8” 28x1 3/4” 28x1 7/8” 20x2 3/4”
28" 28x1 1/4” 28x1 5/8” 28x1 7/8” 28x2” 20x3”
30” 28x1 1/4” 28x1 3/4” 28x2” 28x2” 20x3”
32" 28x1 1/2” 28x1 7/8” 28x2” 28x21/4” 20x3 1/4”
34" 32x1 1/2” 28x1 7/8” 28x2” 28x2 1/4” 20x3 1/2”
36" 32x1 1/2” 32x2” 32x2” 28x2 1/2” 20x3 1/2”
38” 32x1 1/2” 32x1 1/2” 32x1 3/4” 28x2 1/4” 20x3 1/2”
40" 36x1 1/2” 32x1 5/8” 32x17/8” 32x2 1/4” 24x3 1/2”
42" 36x1 1/2” 36x2” 32x2 1/2” 28x2 3/4” 24x3 1/2”
44" 40x1 1/2” 32x1 3/4” 32x2” 32x2 1/2” 24x3 3/4”
46” 40x1 1/2” 28x1 7/8” 36x2” 32x2 1/2” 24x4”
48” 44x1 1/2” 32x17/8” 28x2 1/4” 32x2 3/4” 24x4”
50" 44x1 3/4” 32x2” 32x2 1/4” 28x3”
52" 44x1 3/4” 32x2” 32x2 1/14” 32x3”
54" 44x1 3/4” 28x2 1/4” 28x2 1/2” 32x3”
56" 48x1 3/4” 32x2 1/4” 32x2 1/2” 32x3 1/4”
58" 48x1 3/4” 28x2 1/4” 32x2 1/2” 32x3 1/4”
60" 52x1 3/4” 32x2 1/4” 32x2 3/4” 28x3 1/2”
POMOCNA TABULKA - POCET A ROZMER SROUBU PRO PRIRUBY DIN
DN\PN 1-25 6 10 16 25 40 64 100 160 250 320 400
6 4M10 4M10
8 4M10 4M10
10 4M10 4 M 12 4 M12 4 M 12 4 M 12 4 M 16 4 M 16 4 M 16
15 4M10 4M12 4M12 4M12 4M12 4 M 16 4 M 16 4 M 20
20 4M10 4 M 12
25 4M10 4M12 4 M 16 4 M 16 4 M 16 4 M 20 4 M 20 4M24
32 4 M 12 4 M 16
40 4M12 4 M 16 4 M 20 4M20 4 M 20 4M24 4M24 4 M 27
50 4 M 12 4 M 16 4 M 20 4 M 24 4 M 24 8M24 8M 24 8 M 27
65 4M12 4 M 16 8 M 16 8 M 20 8M24 8 M 24 8 M 24 8 M 27 8 M 30
80 4 M 16 8M 16 8 M 16 8 M 20 8M24 8M 24 8 M 27 8 M 27 8 M 30
100 4 M 16 8 M 16 8 M 20 8 M 24 8M27 8 M 27 8 M 30 8 M 33 8 M 36
125 8M 16 8M 16 8M24 8 M 27 8 M 30 8 M 30 12 M 30 12 M 33 12 M 36
150 8 M 16 8 M 20 8M24 8 M 30 12M30 [ 12M30 | 12M33 | 12M36 | 12M 39
175 8M20 12 M 24 12 M 27 12 M 30 12 M 30 12 M 33 12 M 36 12 M 39 12 M 45
200 8 M 16 8 M 20 12M20 | 12M24 | 12M27 | 12M33 | 12M33 | 12M33 | 12M39 | 16 M39 | 16 M45
250 12 M 16 12 M 20 12M24 | 12M 27 | 12M 30 12 M 33 12 M 36 12 M 39 16 M 45 16 M 48
300 12 M 16 12M20 | 12M24 | 16M27 | 16 M30 | 16 M39 [ 16 M39 | 16 M39 | 16 M48
350 12 M 20 16 M 20 16 M 24 16 M 30 16 M 33 16 M 36 16 M 45
400 16 M 20 16M24 | 16M27 | 16M33 | 16 M36 | 16 M39 | 16 M45
450 16 M 20 20 M 24 20 M 27 20 M 36
500 20 M 20 20M24 | 20M30 | 20M33 | 20M39 | 20M45 | 20 M52
600 20 M 24 20 M 27 20 M 33 20 M 36 20 M 45 20 M 52 20 M 56
700 24 M 24 24 M 27 24 M 33 24 M 39 24 M 45 24 M 52 24 M 64
800 24 M 27 24 M 30 24 M 36 24 M 45 24 M 52 24 M 56
900 24 M 27 28 M 30 28 M 36 28 M 45 28 M 52 28 M 56
1000 28 M 27 28 M 33 28 M 39 28 M 52 28 M 52 29 M 64
1200 32 M 27 32 M 30 32 M 36 32 M 45 32 M 52 32 M 56 32M72
1400 36 M 27 36 M 33 36 M 39 36 M 45 36 M 56 36 M 56
1600 40 M 27 40 M 33 40 M 45 40 M 52 40 M 56 40 M 64
1800 44 M 27 44 M 36 44 M 45 44 M 52 44 M 64
2000 48 M 27 48 M 39 48 M 45 48 M 56 48 M 64
2200 52 M 30 52 M 39 52 M 52 52 M 56
2400 56 M 30 56 M 39 56 M 52
2600 60 M 30 60 M 45 60 M 52
2800 64 M 33 64 M 45 64 M 52
3000 68 M 33 68 M 45 68 M 56




TABULKA MONTAZNICH SIL SROUBU E A UTAHOVACICH MOMENTU M

oznaceni 3.6 5.6 6.9 8.8 10.9 12.9
Sroubu (4D) (5D) (6G) (8G) (10K) (12K)
F M F M F M F M F M F M
[N] [N.m] [N] [N.m] [N] [N.m] [N] [N.m] [N] [N.m] [N] [N.m]
M10 8640 17 115001 22 22200 43 26300 51 37000 72 44400 87
M12 12600 29 16800 39 32400 75 38400 89 54000 125 64800 150
M14 17300 46 23100 62 44500 119 52700 141 741000 198 89000 240
M16 23800 71 31700 95 61200 182 72600 215 102000 305 122500 365
M18 28900 97 38600 130 74400 250 88200 295 124000 420 149000 500
M20 37200 138 49600 184 95700 355 113500 420 159500 590 191500 710
M22 46500 186 62000 250 | 119500 480 | 142000 570 190500 800 239000 960
M24 53600 235 71400 315 | 138000 610 | 163500 725 230000 1020 276000 1220
M27 70600 350 94100 470 [ 181500 905 | 215000 1070 302000 1510 363000 1810
M30 85700 475 114500 635 | 220000 1230 | 261000 1450 367000 2050 441000 2450
M33 10700 645 142500 865 | 275000 1660 | 326000 1970 458000 2770 550000 3330
M36 125500 830 167500 1110 | 323000 2140 | 382000 2530 538000 3560 645000 4280
M39 151000 1080 201000 1440 | 388000 2770 | 460000 3290 646000 4620 776000 5550
M42 172500 1330 230000 1780 | 444000 3430 | 526000 4070 740000 5720 888000 6860
M45 202000 1670 270000 2220 | 520000 4290 | 616000 5090 867000 7150 1040000 8580
M48 227000 2020 303000 2690 | 585000 5180 | 693000 6140 975000 8640 1170000 10350
M52 273000 2590 364000 3460 | 702000 6670 | 832000 7900 1170000 11100 1405000 13350

Hodnoty jsou uvedené pro koeficient tfeni 0,14 tj. standardni $rouby s lehce zaolejovanymi tfecimi plochami.

ZPUSOB OBJEDNANI
Spravna objednavka na spirdlové vinuté tésnéni by méla obsahovat nasledujici informace:
Ptiklad:

1. typ spirdlové vinutého tésnéni SPIRATEM 123
2. normu tésnéni (+ normu piiruby) tésnéni: BS 3381 (+ ptiruba: ASME B16.5)
3. Svétlost a tlakovou ttidu 2 1501bs
4. Material

¢ vnitiniho kruhu SS 316

e kovového spiralového pasku SS316

e tésnici vyplné grafit

¢ vngjsiho-strediciho kruhu uhlikové ocel

e vyzadujete-li atest na pouZzité materidly ano/ne ano
Pokud si nejste jisti, zaSlete vzorek a obrat'te se na naSe prodejni odd¢leni.

Veskeré technické informace uvedené v tomto katalogu jsou uvedeny v dobré viie a podle nejlepsich znalosti vyrobce. Piesto,
vyrobce nenese zodpovédnost za nespravné pouziti na zaklad¢ informaci z tohoto katalogu.



