Udajovy list

HEMPADUR QUATTRO 17634

(© HEMPEL

17634: BASE (BAZE) 17636: CURING AGENT (TUZIDLO) 97334

Popis:

Doporucené pouziti:

Vlastnosti:

Provozni teplota

Certifikaty / Schvaleni:

Dostupnost:

FYZIKALNi UDAJE:

Cisla odstind/odstiny:
Konecny vzhled:

Objem susiny, %:

Teoreticka vydatnost:

Bod vzplanuti:

Specificka hmotnost:

Doba povrchového zaschnuti:
Doba proschnuti:

PIné vytvrzen:

Obsah VOC:
Doba skladovatelnosti:

APLIKACNI DETAILY:

Verze, michané produkty:
Pomér michani:

Metoda aplikace:

Redidlo (max. objem):

Doba zpracovatelnosti
(Bezvzduchové stfikani):

Doba zpracovatelnosti (Stétec):
Doba predreagovani:

Velikost Usti trysky:

Tlak na trysce

Cisténi naradi:

Doporucena tloustka natérového
filmu, sucha:

Doporucena tloustka natérového
filmu, mokra:

Pretiraci interval, min:

Pretiraci interval, max:

Bezpecnost:

Datum revize: Leden 2018

HEMPADUR QUATTRO 17634 je dvousloZkova, vysoce nanasiva, epoxidova natérova hmota, ktera
vytvrzuje do natéru s dobrou odolnosti vic¢i abrazi, morské vodé a ropé.

Jako univerzalni samozakladujici natér v epoxidovych systémech vystavenych atmosférickym
podminkam nebo ponoru. Rovnez jako natérovy systém pro balastni nadrze schvaleny dle IMO-PSPC
(usneseni MSC.215(82) a MSC.288(87)).

Takeé je doporucney pro dlouhodobou antikorozni ochranu oceli a betonu ve vysokych koroznich
podminkach a v ponoru.

HEMPADUR QUATTRO 17634 je vhodny pro aplikaci po cely rok, pfi nizkych teplotach do -10 °C/15°F
a pro dilenské aplikace, kde se vyzaduje rychlé pretirani.

Vyborné antikorozni vlastnosti a velmi dobré mechanické vlastnosti.

Kratka doba schnuti.

Vytvrzuje od -10°C.

Maximalné, pouze za sucha: 120°C/248°F

Ponor v balastnich nadrzich. Odolny béznému teplotnimu gradientu v mofi (zabrante dlouhodobému
pusobeni zaporného teplotniho gradientu).

Ostatni kapaliny: Kontaktujte HEMPEL

Schvaleni typu PSPC. (Kontaktujte HEMPEL pro konkrétni typ certifikatu).

Vyhovuije ¢asti 175.300 podle Code of Federal Regulations Title 21 - suché potraviny. Pro vice
informaci kontaktujte spoleénost Hempel.

Testovano na nepfitomnost znecistujicich latek pro naklady obili u Newcastle Occupational Health &
Hygiene, Velka Britanie.

Schvalen jako material s nizkou hoflavosti, je-li pouzit v predem definovaném natérovém systému. Vice
informaci naleznete v "Prohlaseni o shodé" na strankach www.Hempel.com.

Soucasti nabidkového listu. Mistni dostupnost proti potvrzeni.

50630*/ Cerveny

Polo-matny

72 £2

5.8 m?/1 [232.6 sq.ft./US gallon] - 125 ym/5 mils

27 °C [80.6 °F]

1.4 kg/litr [11.6 Ibs/US gallon]

2 hod. 20°C

5 hod. 20°C

7 den/dny 20°C

20 den/dny 5°C/41°F

275 g/1[2.3 Ibs/US gallon]

3 roky pro produkt BASE (BAZE) a 1 rok (25 °C) pro CURING AGENT od data vyroby.
* Dal$i odstiny jsou dostupné dle nabidkového listu.

Uvedené fyzikalni konstanty jsou nominalni hodnoty podle schvalenych predpisti firmy HEMPEL.

17634

BASE (BAZE) 17636: CURING AGENT (TUZIDLO) 97334
4:1 objemoveé

Bezvzduchové strikani / Stétec / Valesek

08450 (5%) / 08450 (5%) / 08450 (5%)

2 hod. 20°C

2 hod. 20°C

- viz. POZNAMKY na druhé strané

0.021-0.025"

250 bar [3625 psi] (Udaje pro bezvzduchové stikani jsou doporuené a mohou byt prizptisobeny)
HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

125 pm [5 mils]

175 pm [7 mils]

viz. POZNAMKY na druhé strané
viz. POZNAMKY na druhé strané

PFi manipulaci postupujte opatrné. Pfed a béhem pouziti dodrzujte vSechny bezpecénostni instrukce na
nalepkach baleni, seznamte se s pokyny v bezpec¢nostnich listech vyrobku firmy HEMPEL a dodrzujte
platné bezpecnostni predpisy.
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Udajovy list
HEMPADUR QUATTRO 17634

HEMPEL

PRIPRAVA POVRCHU:

APLIKACNi PODMINKY:

PREDCHOZI NATER:

NASLEDNY NATER:
Poznamky

Stabilita odstin/odstinu:

Atmosféricka / provozni teplota:

Doba predreagovani:

Tloustka natérového filmu / fedéni:

Odstiny:

Pretirani:

Poznamka:
VYDAL:

Datum revize: Leden 2018

Nova ocel: Peclivé odstrarite olej a mastnotu vhodnym detergentem. Soli a jiné necistoty odstrarite
ocisténim vysokotlakou Cistou vodou. Abrazivni otryskani na minimalné Sa 2% (ISO 8501-1:2007) s
profilem povrchu odpovidajicim Rugotestu €. 3, N9a az N10, nejlépe BN9a az BN10, Keane-Tator
komparator, 2,0 G/ S nebo ISO komparator, Medium (G). Natér aplikujte ihned po ocisténi. Jakakoli
posSkozeni dilenského mezioperacniho natéru a kontaminace ze skladovani a vyroby je nutné pred
pretfenim dukladné ogistit. Pro opravy pouzijte: HEMPADUR QUATTRO 17634.

Balastni tanky a nadrze pro naklad ropy: Viz. specialni APLIKACNI INSTRUKCE

Ocel, udrzba: Olej, mastnotu apod. odstrarite vhodnym detergentem. Sul a jiné necistoty ocistéte
pomoci (vysokotlaké) isté vody. PoSkozené plochy peclivé ocistéte mechanickymi nastroji na St 3
(malé plochy) nebo abrazivné otryskejte na min. Sa 2, nejlépe na Sa 2. LepSi pfiprava povrchu zvysi
zivotnost natéru. Alternativou k suchému ocisténi muze byt otryskani vodou na Wa 2 - 2% (plsobeni
atmosférické koroze) / Wa 2%z (ponor) (ISO 8501-4:2006). Pred aplikaci je pfipustny stuper okamzité
koroze maximalné M (plGsobeni atmosférické koroze), nejlépe L (ponor) (ISO 8501-4:2006). Okraje
upravte do ztracena na zdravy a netknuty povrch. Odstrarite zbytky prachu. Na povrSich s dulkovou
korozi se mize vyskytovat nadmérné mnozstvi zbytk{ soli, jejichz odstranéni mlze vyzadovat
otryskani vodou, mokré abrazivni otryskani, alternativné suché abrazivni otryskani, oplachnuti
vysokotlakou vodou, oschnuti a nakonec znovu suché abrazivni otryskani.

Ostatni podklady: obratte se na spole¢nost Hempel.

Pouzijte pouze tehdy, kdy aplikace a vytvrzovani mdze probihat pfi teplotach nad: -10°C/14°F.
Aplikujte pouze na suchy a Cisty povech pfi teploté min. 3°C/5°F nad rosnym bodem kv(li zabranéni
kondenzaci. V uzavienych prostorech zajistéte dostate¢né vétrani béhem aplikace a schnuti.

Zadny nebo dle specifikace. Pfi nafedéni produktu na 25-30 % jej Ize pouzit jako mezioperadéni
zakladni natér nasledovany aplikaci produktu v piné tloustce.

Dle specifikace.

Po aplikaci ma tendenci ke Zloutnuti. Toto nebude mit zadny vliv na technické parametry.

Pfirozenou vlastnosti epoxidovych natérli a tedy i tohoto vyrobku je kfidovani ve venkovnim prostredi a
pfi zvySenych teplotach vétsi nachylnost k mechanickému poskozeni a citlivost k pusobeni chemikalii.
Pred samotnou aplikaci je vhodné nechat smés baze a tuzidlo tzv. pfedreagovat, aby se dosahlo
spravnych aplikacnich vlastnosti..

Doba zpracovatelnosti rozmichaného natéru:

3 hod. - 15°C, 2 hod. - 20°C, 1.5 hour - 25°C/77°F, 1 hour - 30°C

V pfipadé pouziti dvoukomponentniho stfikaciho zafizeni, prostudujte samostatné APLIKACNI
INSTRUKCE.

V zavislosti na Ucelu a oblasti pouziti muze byt specifikovana jina tloustka natérového filmu nez je
uvedena. Tim se zméni vydatnost a mlze byt ovlivnéna doba zasychani a interval mezi natéry. Bézny
rozsah tlousték suchého natérového filmu je: 100-200 um/4-8 mils. Pro nové kostruované balastni
nadrze je minimalni stanovena tloustka suchého natérového filmu: 2 x 160 ym. (Prostuduijte
samostatné APLIKACNI INSTRUKCE)

Dale k nabidce standartnich odstind jsou dostupné také hlinikem pigmentované odstiny. Odstiny s
vy$8im obsahem hliniku mohou mit mirné odlisny objem suSiny a VOC nez standartni odstiny. Vyrobek
je také dostupny ve specidlnich odstinech pigmentovanych posilujicimi mikrovlakny pro vétSi odolnost
v tézkych provoznich podminkach.

Pretiraci intervaly pro naposledy uvedené podminky: Pokud je maximalni pfetiraci interval pfekrocen,
je nezbytné povrch zdrsnit pro zajisténi pfilnavosti mezi natéry.

Po vystaveni vlivim znecisténého prostfedi, je nutné pfed nanasenim dalSiho natéru ocistit dokonale
povrch, oplachnutim vysokotlakou Cistou vodou a nechat uschnout.

Natérova specifikace nahrazuje pretiraci intervaly uvedené v tabulce.

Prostredi Atmosférické, stiedni
Teplota povrchu: -10°C (14°F) 0°C (32°F) 20°C (68°F)

Min Max Min Max Min Max

HEMPADUR 36 h 90 d 18 h 90 d 4h 30d

HEMPATEX 36 h 68 h 18 h 34 h 4h 8h

HEMPATHANE 36 h 90 d 18 h 90 d 4h 20d

Prostredi Ponor

HEMPADUR 36 h 90 d 18 h 90 d 4h 30d

NR = nedoporucuje se, Ext. = prodlouzeny int., None = Zadny, m = minuty, h = hodiny, d = dny
HEMPADUR QUATTRO 17634 Pouze pro profesionalni pouziti.

HEMPEL A/S 1763450630
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HEMPADUR QUATTRO 17634 @ HEMPEL

Tento Udajovy list vyrobku nahrazuje ty vydané dfive.

Vysvétleni, definice a rozsah - viz. dokument "Vysvétlujici poznamky k tidajovym listam vyrobka®, ktery je dostupny na www.hempel.cz. Udaje, specifikace, nafizeni a doporuéeni
uvedena v tomto udajovém listu vychazeji ze zkuSenosti ziskanych za fizenych nebo specialné definovanych okolnosti. Jejich presnost, kompletnost nebo vhodnost pro skute¢né
podminky jakéhokoliv zamysleného pouziti neni zaru¢ena a musi byt stanovena uzivatelem.

Vyrobky jsou dodavany a jakakoliv technicka pomoc je poskytovana v souladu se VSEHOBECNYMI PODMINKAMI PRO PRODEJ, DODAVKY A SLUZBY firmy Hempel, neni-li pisemné
vyslovné dohodnuto jinak. Vyrobce a prodejce neni v zadném rozsahu, nad ramec zde uvedeného, odpovédny za dosazené vysledky, Skody, pfima ¢i nasledna poskozeni vyplyvajici z
pouziti vySe doporuceného, uvedeného na zadni strané listu ¢i jinde. Vyrobni tdaje podléhaji zménam bez upozornéni a jejich platnost bude automaticky ukonéena po péti letech od
vydani.
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Natérové systémy
Hempel

e Prostfedi C3 - vysoka zivotnost dle CSN EN 1SO 12944
e Prostiedi C4 — vysoka zivotnost dle CSN EN ISO 12944
e Prostfedi C5-1 — vysoka zivotnost dle CSN EN 1SO 12944
e Natér pod tepelnou izolaci o teploté od 0°C do 160°C
e Natér pod tepelnou izolaci o teploté od 160°C do 200°C
e Natér pod tepelnou izolaci o teploté od 200°C do 400°C

e Natér pod tepelnou izolaci o teploté od 400°C do 600°C

M ARMATURY A POTRUBNI DIiLY,s.r.0., Kpt.Jaro%e 256, 595 01 Velka Bite§, CZECH PEPUBLIC



